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H H Osnovni materijal Odobrenjai | Upotreba
Kemijska sidra ) e |
(] [} =
'S . 2 2
2lels| |8|2|8e|lgl8l |5,
88| 8| 5|85l 2 gl5 |2
HEHBEHHBRRE T
gl glels(glglg T 8 e|oEDS
2 &S z|B|2|2|d|3|c|65|a68 S
HIT-RE 500 SD Za_htje_\fng kgn_struk_cvus_ko S|drenjle sa
S, o seizmiCkim i dinamickim opterecenjima,
Injektirno kemijsko o
. . HEE [ | B | u tlaénim i vlanim zonama betona,
sidro na bazi i~ - <
. primjereno za dijamantno/mokro busene
epoksidne smole o
rupe i visoke temperature
HIT-RE 500 Kemijsko sidrenje s dugim otvorenim
Injektirno kemijsko vremenom za pripremu ugradnje, prikladno
sidro na CRR | L RR | . B | za beton, kamen i drvo idealno za
bazi epoksidne armature, dijamantno/mokro buSene rupe i
smole visoke temperature
HIT-HY 200-A Zahtjevno ?'dl.r ot dbeton’ .
Injektirno kemijsko primjerice ceficne Il arvene nosace,
sidro na CRR | u | Celicne pollcevlll ploce, z_apre_l_&e, sigurnos-
bazi vinilest ne ograde, teSku mehanizaciju;
azi viniiestera smanjenje razmaka od rubova i izmedu osi
HIT-HY 200-R ; Upot_repa s armat_qrmmdzeu%zom u betovnu,
Injektirno kemijsko ' primjerice spojevi izmedu zidova i nose?ca,
sidro na | u u u priviemeno zatvarar_ue c_>tvora_u ?etonu,
bazi vinilest I' m veze izmedu obodnih zidova i dijafragma,
azi viniiestera pukotine u betonskim elementima
HIT-HY 110 [ Jednostavno i srednje zahtjevno sidrenje
Injektirno kemijsko . - - u beton s malim razmakom izmedu
sidro na bazi J osi i od rubova, primjerice vrata dvorista i
uretan matakrilata L_ ograde, sidrenje armaturnog Zeljeza
HIT-HY 70 Kemijsko sidrenje u zidove od Suplje i
Injektirno kemijsko i mlm - m | Pune opeke, mijeSanu opeku, Suplie
sidro na betonske blokove, plinobeton, travertin,
bazi vinilestera drvo i prirodni kamen
HIT-MM Plus Jednostavno i srednje zahtjevno sidrenje
Injektirno kemijsko e u beton s malim razmakom izmedu
sidro na osi i od rubova, sidrenje u opeku;
bazi vinilestera primjerice vrata dvoriSta i ograde
HFEX Jednostavno i srednje zahtjevno sidrenje
Injektirno kemijsko e u beton s malim razmakom izmedu
sidro na osi i od rubova, sidrenje u opeku;
bazi vinilestera primjerice vrata dvoriSta i ograde
HVZ T G (= Sidrenje u tlanim ili vlaénim zonama
" . ~ ? - betona.
Kemijsko sidro u LB | [ | | EE " . - .
e . 2 Prikladno za sva dinami¢ka opterecenja
plasti¢noj patroni m - L
(zamor materijala, seizmicki utjecaji, Sok)
HVU.. . Sidrenje s manjom razdaljinom od rubova
Kemijsko sidro u - ] ] ] m| )
e . i izmedu osi
plasti¢noj patroni
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Prednosti/glavna svojstva Dimenzije navoja, Varijanta Dozvoljena
vanjski promjer sidra opterecenja
_ N, [KN]
3 Virep. [KN]
HME
©lx|6|&
R
2| § % £l |2
8|ls|2|8|5|5
B Izradeno za najviSi stupanj sigurnosti,
¢ak i u vlacnoj zoni betona N = 8,6-76,2
; ; M8-M30 H EEENEBE
B [zniman kapacitet V=5,1-80
B Odobreni sustav za seizmiCka optere¢enja sukladno normi ICC-ES
B |dealno za sidrenje armatura
- = N = 8,6-117
B |dealno za duama.rlltno busen.e rupe o M8-M39 alnlmlnnle 8,6 3
B Dugo otvoreno vrijeme za pripremu, kod visokih temperatura V=5,1-139,4
B |zniman kapacitet
B Hibridna smola visokog kapaciteta N = 86-88.9
B Brzo stvrdnjavanje ¢ak i pri niskim temperaturama (-10 °C) M8-M30 EEEEEN o
; R V=5,1-80,0
B Velika otpornost pri visokim temperaturama
B Hibridna smola visokog kapaciteta
W Zatita armatura zbog specijaine hibridne formule i 48-d32 alnlmlnlm N =11,5-125,0
sposobnosti pasiviziranja zeljeza V = 6,7-105,2
B Velika otpornost pri visokim temperaturama
B Hibridna slmola na bazi uretan metakrilata _
- L - . N = 8,6-60,6
Mekana kartuSa za brz i jednostavan rad uz §to manje otpada M8-M30 H EE [ BN |
B Ne sadrzi stiren ni sredstva za plastifikaciju, bez mirisa V=5,1-80,0
B OpseZna literatura s tehnickim podacima za razne vrste osnovnih N = 0.6-3.0*
materijala M6-M16 HEENENEN 130"
B Cjelovit sustav za sidrenje u Suplju opeku s najmodernijim V = 0.1-3,0 )
mrezicama ‘Ovisno o osnovnom materijalu E
B Univerzalna hibridna smola za razne osnovne materijale
(beton, puna i Suplja opeka) N =5-12
- HE N L BN |
B Mekana kartuSa za brz i jednostavan rad uz Sto manje otpada M8-M16 (za beton C20/25)
B Ne sadrzi stiren ni sredstva za plastifikaciju, bez mirisa
B Univerzalna hibridna smola za razne osnovne materijale
(beton, puna i Suplja opeka) N =5-12
- HE N L BN |
B KartuSu mozete koristiti sa svim dozatorima za silikon M8-M16 (za beton C20/25)
B Ne sadrzi stiren ni sredstva za plastifikaciju, bez mirisa
B [znimna sigurnost pri svim vrstama upotrebe
B Vrlo ot lasti¢ t N =15,6-53,3
ro.vo porna p a}s ona patrona L . M10-M20 HEE NN
B QOdli¢an odnos izmedu vremena ugradnje i vremena do opterecenja V =10,3-50,3
B Najveca sigurnost zbog iznimno otporne plasti¢ne patrone N = 8.1-106.7
B QOdli¢an odnos izmedu vremena upotrebe i vremena do optereéenja M8-M30 HEE L BN | ’ ’
. - - V =4,9-120,6
B Prikladno za dijamantno buSene rupe
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Hp-4 H Osnovni materijal Odobrenjai | Upotreba
Mehanicka sidra ey
] = =)
g, :
5| e|g| 2 § £
gl g Ak 5 3
AR IR
2 85 5|a|2| 2230|8358 ¢E
HDA z 5 . Elektrane i proizvodni pogoni,
Podrezno m HE u M | dizalice, sidrenje teSke
sidro mehanizacije i opreme
HSL-3 - i 1 .. . - - Strojevi tilatori, Celiéni profili
HSL-3G - - = - ve:ﬁ)g;vgi\r/ne:nlz?aon, Celi¢ni profili
HSL-3B mm n n L
HST/HST-R . cidrenjo profia 8 pogone, priagodeno
Segmentna sidra s LI u u u 1°p pogone, priiag .
S - za upotrebu u zateznim zonama betona i
vanjskim navojem P -
seizmiCkim podrucjima
HSA/HSA-R — R ProvlaGna montaza: drvene konstrukcije,
Segmentna sidra s u u u B | sidrenje konzola za instalacije, sidrenje
vanjskim navojem strojeva
[ ——— L__ Pri¢vrséivanje nestrukturnih elemenata od
i
HUS-H J] mlmlnm - - Instalacijski profili, metalne konstrukcije,
HUS-HR St T drvene traverze
HUS-H 6 - f hrperrril
===
HUS-P 6 = P e alm w| | m| Sidrenje profila za instalacije i
HUS-I 6 . ! T . montazu navojnih Sipki na obujmice
HUS-A 6 S — ""“""""‘LrE'
HLC-H (L)Jntlg:eé(zézlr]qg sidrenje za srednja
Sidra za srednje R [ ] ] m| P | . .
- . . Razne proturne montaze (preporuceno
zahtjevno sidrenje
za nestrukturne elemente)
Univerzalno sidrenje za srednja
HAM L | HEE opterec¢enja u (tanak) beton i u punu opeku
g (preporuceno za instalatere)
HKD/HKD-D - 4 Sidrenje uz ograni¢enu montaznu dubinu:
Kompaktna udarna J - - - - profili, plo¢e i paneli, konzole, mehanicke
sidra s unutarnjim komponente za instalacije, sprinkler-
navojem sustavi, obujmice
HKH
Sidra za - - Sidrenje u Suplje betonske
Suplje betonske ploce
ploc¢e
HEL Pri¢vrS¢ivanje kanala za prozracivanje
Sidra od mjedi s u u . . 1 Kan P I
- . i laganih montaznih profila
unutarnjim navojem
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Prednosti/glavna svojstva Dimenzije navoja, Varijanta Dozvoljena
vanjski promjer sidra opterecenja
Norep. [KN]
:o{ Virep. [KN]
z
2= 5| & 3
S1812(%| 2 G
HHHHEREEE
gl2|c|c|a|g| g Elg
%8 S35 &= 2l
S g|8|8|z|8|2 2%
8ls/2)12/8|8 58|¢8
B Smanjeni razmak od rubova i izmedu osi N = 22-60
B Demontazno M10-M20 L] u u V = 12 6-66.6
B Odobrenje za seizmi¢ka optereéenja CoeET
m Velika smlcna optergfzen]a o M8-M24 - - - alm N=11,1-441
B Odobrenje za seizmi¢ka opterecenja V=17,8-101,4
u Pr.ovlacna montaza . N =3,6-28.6
B Prikladno za beton u vlanim zonama M8-M24 u ) E =
L P V=7,4-571
B Duktilni materijal
B Brzo zatezanje: sigurno i odobreno za upotrebu sa strojnim
alatomvza montazvu N=209-297
B ProvlaCna montaza M6-M20 LA BN u _
B Duktilni materijal V=37-525
B Prilagodeno za neispucani beton (tla¢na zona)
- N s N =3,3-14,3
Prov!agna moTtaza M8-M16 - -
B Duktilni materijal V =4,0-24,2
L Smanjemvrazmak od rubova i izmedu osi N=45162
B Demontazno 10,5-16,5 LR u
N V=17,3-26,2
B Brza montaza
B Smanjeni razmak od rubova i izmedu osi N =30
B Demontazno 7,5 [ ] [ ] HEEEN ’
N V=60
B Brza montaza
. . . N =0,5-4,0
Brz.a provlaéna montaza . o M5-M12 - am
B Univerzalna upotreba za srednja/mala optereéenja V=0,8-7,5
) ) N =4,0-8,7
B Prilagodeno za punu opeku i beton M6-M12 u LA AR
V =4,6-19,3
. . - N=2,1-17,2
Potpurlo kontrol!rana ekspvanzua MB-M20 - - -
B Ograni¢ena dubina montaze V=21-19,9
B QOdli¢na ekspanzija M6-M10 u u N =0,7-2
B Brza montaza
. . . M6-M10 u N=1,6-2,6
B Ograni¢ena dubina montaze
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Hp 4 H Osnovni materijal Odobrenjai | Upotreba
Mehanicka sidra ) e |
2 = =
g, :

g g § g § g <§

glels| |B|2|8|ele|8] |55,

$18/28/8 2|58 8: |E3 %

AR IR

2 85 5|a|2| 2230|8358 ¢E
HT
Posebna sidra m_ . u Pri¢vrséivanje okvira za vrata i prozore
za prozore
i vrata
HRD 8/HRD 10 OB
Poliamidna “”""‘—i - - - - - - Priévr§céivanje fasadnih oplata,
sidra s metalnim ventiliranih fasada, prozora i reSetki
vijkom [ - = = -
HUS/HUS-S
Vij¢ano M | LR Prigvrééivanje prozora i vrata
sidro

“"ﬂ Univerzalno sidrenje
[ |
GD/GRS i —y gradevinskih skela u beton
MODUHUDH st @msgotan
HU.D_L HEEN HEEN Raznovrsna lagana pri¢vrs¢ivanja
Univerzalna — -
sidra h
HPS-1 Pri¢vrs¢ivanje u Suplji materijal,
Brza pricvrs¢ivanje
udarna e — u AL drvenih letava i unutarnjih zavrdnih
sidra elemenata, komponenata za elektricne
i sanitarne instalacije te lima
HHD-S
Vrlo izdrzljiva - Sidrenje u gips-kartonske plo¢e uz srednja
sidra za Suplju opterecenja
podlogu
HLD
Sidra za jednostavno 9 b x - PriévrS¢ivanje na gips-kartonske ploce uz
priévréivanje | mala opterecenja
na tanke zidove
HTB
Sidra za — —m TS u Sidra za gips-kartonske i druge ploce
Suplje podloge
giil'r:’alggzms- <A i | - Jednostavno sidrenje u
kartonske ploge “-I‘Il-, E ¥ ‘ ; gips-kartonske ploce
ggﬁ Sidrenje u betonske
ekspanziiska u u ploce, primjerice
xspanzj za spustene stropove

sidra
IDP/1Z
Pricvrs¢ivaci za e Lo "
- = S— . [ | | [ | [ 0 |
izolacijske _._.l g Pri¢vrac¢ivanje izolacijskih materijala
ploce
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Prednosti/glavna svojstva Dimenzije navoja, Varijanta Dozvoljena
vanjski promjer sidra opterecenja
_ N, [KN]
:o{. Vorep. [KN]
= z
2= 5| & 3
THHEE HE
HEIEERIEEHEE
218|835 8(=|2|¢
B Pri¢vrScivanje bez dinami¢kog naprezanja N=14-17
® Montaza s odmakom 8-10 mm ] o
< V=05
B Brza montaza
B Predmontirani sidreni vijak
o . - N=1
u V?hka cvtstclaca na savijanje 8-10 mm - mlm alm ,8
B Vijak od Celika klase 5.8 V=61
B Sidreni vijci od nehrdajuceg Celika
. N=1,4-1,7
B Brza montaza 7,5 mm u
V=05
B Prikladno za sidrenje gradevinskih skela u beton 14 mm u
| i i N =0,3-3
Jednostavna i brza montaza 5-14 mm -
V=0,4-5,6
B Brza montaza
. N =
| I?.emontazno 4-8mm - - - - do 0,5
B Sirok program V=05
B QOdli¢na ¢vrstoca kod Supljih i punih materijala
B Predmontirani vijak, brza i jednostavna montaza, ergonomski N =do 0,2
M ; e - M5-M8 [ | [ ]
alat za montazu, prikladno za razli¢ite dimenzije V=do0,5
B Dva krila s velikim otvorom 10 mm u N = do 0,08
B Precizno namjestanje i kontrola ispravnosti montaze
B Za montazu nije potreban alat
. ye potreban a&t | ) M5-M6 n N = 0,25-0,6
B Prikladno za razliCite debljine pricvrscivanog materijala (od 10 do 92 mm)
B Vrhunska nosivost
B |zuzetna svestranost - N =do 0,07
B Brza montaza V=do0,18
B Mali promjer sidrene rupe N=08
B Brza udarna ekspanzija 6 mm u ’
. . . y V=11
B Vizualna kontrola ispravnosti montaze
B Bez korozije @ rupa 8 mm
® Bez toplinskog mosta Debljina izolacijskog
B Potpuno prianjanje zbuke materijala do 200
B Brzina i pouzdanost mm
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EOTA: Europska organizacija za tehnicke suglasnosti

%

ECiTA

* DIBt: Njemacki institut za gradevinsku tehniku

Njemacki laboratorij, koji je ovlastio EOTA za izdavanje
ETA (Europska tehnic¢ka suglasnost - European Technical Approval).

**

CSTB: znanstveni i tehnicki centar za gradevinarstvo

Francuski laboratorij, koji je ovlastio EOTA za izdavanje
ETA (Europska tehnic¢ka suglasnost - European Technical Approval).

FM: Factory Mutual (americ¢ka suglasnost)

Sustavi za pasivnu vatrozastitu.

FMPA: Forschungs und Materialprifungsanstalt

Institut Otto Graf di Baden Wirttemberg. Njemacki institut za kontrolu materijala.
Izdaje dokumente za sve materijale za njemacku tehnic¢ku suglasnost.

VdS: Vertrauen durch Sicherheit

Njemacki sporazum o fiksnim sustavima za pasivnu vatrozastitu.
Slijedeca sidra imaju potvrdu VdS-a: HSL, HKD-S, HST/HST-R.

Svicarski savezni ured za civilnu zastitu

Zivilschut: ~ . . . . iy
oy Svicarski sporazum o gradniji atomskih sklonista.

Konstrukcijsko sidrenje za pasivnu vatrozastitu

Test pasivne vatrozastite za sidrenje sa standardnom krivuljom pri temperaturi
ISO 834, DIN 4102 T.2 i/ili tehnic¢kim omjerom EOTA TR 020
. (ocjena pozarne izdrzljivosti sidra u betonu).

N

Projektiranje u skladu s ETAG 001
(Europska tehnicka suglasnost - European Technical Approval)

Otpornost

EOTA (Europska organizacija za tehnicke suglasnosti) udruzuje ustanove koje imenuju drzave ¢lanice Europske unije
za dodjelu europskih tehnickih suglasnosti: CSTB u Francuskoj, DIBT u Njemackoj i BBA u Engleskoj. Te ustanove su
ovlaStene za izdavanje potvrda ETA (Europska tehnicka suglasnost - European Technical Approval).

—~ ICC-ES: Intemnational Code Council Evaluation Service (Medunarodno vijeée za oznaéavanje proizvoda)
Americki institut, ovlasten za izdavanje potvrda ICC i oznake sidara za upotrebu kod seizmickih opterec¢enja (americka
N verzija europske EOTA).

1000’}

5007 /

o

30 60 90 120 Min

%/ PSS /// / //A
A AN
slahila F slabrda

Montaza s
Samo vrijednost ograni¢enim
Samo beton Za beton za vlacna Vlacna i razmakom Qu=ks
Opcija C20/25 C20/25 do C50/60 i smi¢na smi€na cvrstoca izmedu osi
Beton opterecenja
1 [ | [ | [ |
A
. 2 | [ | [ |
Raspucani beton
(vlaéna zona) + 3 = - . B
neispucani beton 4 [ ] [ ] ]
(tlacna zona) 5 - -
C
6 [ ] [ |
7 [ | [ | [ |
A
8 [ | [ | [ |
Samo
neispucani 9 - - . B
beton 10 [] [ ] [ ]
(tlacna zona) 1 - -
C
12 u u

346 08 Tehnika sidrenja

www.hilti.com



MFPA Lipsia [[TI7]
MR [T - M PA Bodycote

-. TU BRAUNSCHWEIG \WJ w'amngl'[mﬁre
Najvece optereéenje (kN) za projektiranu otpornost na pozar (min)
Sidro/zidni ulozak Veli¢ina r30 r60 Ro0 120 Suglasnost /br.
R HDA M10 4,5 2,2 1,3 1,0 IBMB Braunschweig
g——— M12 10,0 35 18 12| oo
arringtonfire
Za podatke o vatrootpornosti R180 vidi izvjestaje o ispitivanjima M16 L 5!0 7’0 4’0 3,0 WF Report br. 166402
M20 25,0 9,0 7,0 5,0
HSL-3 M8 3,0 1,1 0,6 0,4 IBMB Braunschweig
HSL-3B M12 10,0 3,5 2,0 1,2 WF Re%ort br. 166402
HSL-3SK 16 19,4 6,6 3,5 2,2
M20 30,0 10,3 5,4 3,5
M24 43,0 14,8 7,9 5,0
HST M8 0,9 0,7 0,6 0,5 DIBt Berlin
M10 2,5 1,5 1,0 07 v'izrf’nsgﬁi?:re
M12 5,0 3,5 2,0 1,0 WF Report br. 166402
M16 9,0 6,0 3,5 2,0
M20 15,0 10,0 6,0 3,5
M24 20,0 15,0 8,0 5,0
HST-R M8 4,9 3,6 2,4 1,7 DIBt Berlin
HST-HCR M10 11,8 8,4 5,0 33 VEVZ::’HZQT;;G
M12 17,2 12,2 7,3 4,8 WF Report br. 166402
M16 32,0 22,8 13,5 8,9
M20 49,9 35,5 21,1 13,9
M24 71,9 51,2 30,4 20,0
HSA IBMB Braunschweig
HSA-R2 Sukladno izvjeséu o testiranju IBMB/ 8215/229/12-CM
HSA-R TECHNICAL UNIVERSITY of BRUNSWICK
HSA-BW
HLC 6,5 (M5) 0,5 0,29 0,2 0,17 IBMB Braunschweig
MCswe | 09 | 05 | om | os  LeemEnmel
HLHCIZ_CEI(S 10 (M8) 1,9 0,99 0,6 0,5 WF Report br. 166402
HLC-EC 12 (M10) 3,0 1,5 1,0 0,8
16 (M12) 4,0 2,2 1,5 1,1
20 (M16) 4,0 3,7 2,7 2,2
HUS-H DIBt Berlin
%] HUS-HR Sukladno izvje$¢u o testiranju DIBt / ETA-08/0307
WS i HUS-I Deutsches Institut fir Bautechnik - Berlin
HUS-P
HUS DIBt Berlin
6 _ _ 0,5 0,4 Z-21.1-1710
Hus o s
6x35 0,5 0,5 0,5 0,4
HUS-P ETA-10/0005
6x40 0,5 0,5 0,5 0,4
HKD M6x25 0,5 0,4 0,3 0,2 DIBt Berlin
M8x25 06 06 06 05 | Croe
M8x30 0,9 0,9 0,9 0,7
M8x40 1,3 1,3 1,3 0,7
M10x25 0,6 0,6 0,6 0,5
M10x30 0,9 0,9 0,9 0,7
M10x40 1,8 1,8 1,8 1,5
M12x25 0,6 0,6 0,6 0,5
M12x50 2,3 2,3 2,3 1,8
M16x65 4,0 4,0 4,0 3,2
HKD-SR M6x30 0,5 0,5 0,4 0,3 DIBt Berlin
M8x30 0,9 0,9 0,9 07 | oy
M10x40 1,8 1,8 1,8 1,5
M12x50 2,3 2,3 2,3 1,8
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Najvece optereéenije (kN) za projektiranu otpornost na pozar (min)

Sidro/zidni ulozak Veli¢ina Suglasnost /br.
R30 R60 R90 R120
m—q HRD 10 ?;T(O 19 14 1.0 07 ?AOF-?27EI1F3/52|31%?0312()/2
T —— MR samo 19 14 0 07 | Py aos
: HASRI P
&*@ 8 0,35 0,20 0,10 005 |
WF Report br. 166402
| DBZ /4,5 ol
o | . o2 P8 ot
HT HTS8L 0,85 0,44 0,27 0,19 | IBMB Braunschweig
— - == _- HT 10 L uB 3.01 6/1 1.14-CM
HT10S 0,74 0.41 0.3 0.24 mr:;%tggfgf 166402
HKH M6 1,2 0,65 0,45 0,35 | IBMB Braunschweig
M8 1,8 0,95 0,65 0,5 \L,’V'zrfii‘;fo/nff:z
M10 3,0 1,55 1,05 0,85 WF Report br. 166402
M6 0,45 0,45 0,45 0,35 | DIBtZulassung
M8 0,65 0,65 0,65 05 |FHE
M10 0,8 0,8 0,8 0,8
HVZ + M10 4,5 2,2 1,3 1,0 IBMB Braunschweig
RASTZ 12 100 35 1.8 12 | pontre |
M16 15,0 7,0 4,0 3,0 WF Report br. 166402
M20 25,0 9,0 7,0 5,0
HVZ + M10 10,0 45 2,7 1,7
HAS-R/ M12 15,0 7,5 4,0 3,0
HAS-HCR-TZ 146 20,0 11,5 7,5 6,0
M20 35,0 18,0 11,5 9,0
HVU + HAS M8 15 0,8 0,5 0,4 IBMB Braunschweig
M10 45 22 13 0.9 |\t
M12 10,0 3,5 1,8 1,0 WF Report br. 166402
M16 15,0 5,0 4,0 3,0
' M24 35,0 12,0 9,5 8,0
ﬂ- M27 400 13.5 11,0 9.0
M30 50,0 17,0 14,0 11,0
M33 60,0 20,0 16,5 13,5
M36 70,0 24,0 19,5 16,0
M39 85,0 29,0 235 19,5
HVU + M8 2,0 0,8 0,5 0,4 IBMB Braunschweig
HAS-R/ M10 6,0 3,5 15 1,0 &Zﬁfsfé :ﬁfy
HAS-E-R+ 115 10,0 6,0 3,0 2,5 WF Re%ort br. 166402
RSHAIVIT: 20,0 13,5 75 6,0
m HAS.E-HCR M20 36,0 25,5 15,0 10,0
M24 56,0 38,0 24,0 16,0
—#- M27 650 44.0 27,0 18.0
M30 85,0 58,0 36,0 24,0
M33 100,0 68,0 42,0 28,0
M36 120,0 82,0 51,0 34,0
M39 140,0 96,0 60,0 40,0
HVU + M8 1’5 0,8 0’5 0,4 IBMB Braunschweig
HIS-N UB-3333/0891-1
m M10 4,5 2,2 1,3 0,9 Warringtonfire
b ) WF Report br. 166402
M12 10,0 35 1,8 1,0
M16 15,0 5,0 4,0 3,0
M20 25,0 9,0 7,0 5,0
HVU + M8 10,0 5,0 1,8 1,0 IBMB Braunschweig
HIS-RN UB-3333/0891-1
m M10 20,0 9,0 4,0 2,0 Warringtonfire
L ] M12 30,0 12,0 5.0 3.0 WF Report br. 166402
A M16 50,0 15,0 7,5 6,0
M20 65,0 35,0 15,0 10,0
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Najvece optereéenije (kN) za projektiranu otpornost na pozar (min)

Sidro/zidni ulozak Veli¢ina Suglasnost /br.
R30 R60 R90 R120
HIT-RE 500 SD M8 2,3 1,08 0,5 0,28 MFPA Lipsia
+ HIT-V/HAS M10 37 1,9 0,96 059 | o>NWeoror
2 2 2 2 Warringtonfire
M12 5,3 2,76 1,59 1,0 WF Report br. 172920
M16 10,0 5,4 3,1 1,97
M20 15,6 8,46 4,5 2,79 Onterecent
pterecenja za
i M24 22,5 12,19 7,0 4,4 standardnu dubinu
—.U' M27 29,2 15,8 9,1 57 sidrenja, za ostale
dubine pogledajte
M30 35,7 19,3 11,1 7,0 izvje$ca ispitivanja.
HIT-RE 500 SD M8 2,42 1,08 0,5 0,28 MFPA Lipsia
+HIT-V-R/ M10 3,8 1,9 0,96 059 |o>Weoror
HIT-V-HCR/ Warringtonfire
HAS-R/ M12 6,5 4,2 2,3 1,5 WF Report br. 172920
HAS-:EZR M16 12,1 8,6 4,8 3,2
M20 18,8 15,9 12,2 10,5 Opterecent
ptereéenja za
M24 27,2 23,0 1 878 16,7 standardnu dubinu
M27 35,3 29,9 24,4 21,7 sidrenja, za ostale
dubine pogledajte
M30 43,2 36,5 29,9 26,5 izvjedéa ispitivanja.
HIT-RE 500 SD MFPA Lipsia
HISN M8 2,3 1,26 0,73 0,46 GS-11/B-07-070
M10 3,7 2,0 1,15 073 |Warngonfre
eport br.
M12 5,3 2,9 1,68 1,06
e s M16 10,0 5,4 3,1 1,97
SRR R
M20 15,6 8,4 4,87 3,08
HIT-RE 500 SD MFPA Lipsia
+ HIS-RN M8 24 138 13 1,07 GS—l!I/B-07jo7o
M10 3,8 2,98 2,1 1,69 w?:fgﬂgtogfge 172020
eport br.
M12 6,5 5,5 4,5 4,0
T M16 12,1 10,2 8,3 7,4
SRR Y R
M20 18,8 15,9 13,0 11,6
HIT-RE 500 SD 8 mm 2,35 1,02 0,47 0,26 ggplﬁ IE_si%s;aom
+armaturne 10 mm 12,7 5,3 1,3 0,8 o r:gt-onf.ire
s_lpkg S 12 mm 12,7 53 2,97 2,0 WF Report br. 192920
%?g‘;'ﬁﬁjl'm 14 mm 24,6 10,8 6,1 4,19
Opterecenja za
BSt 500 S 16 mm 31,9 21,3 11,9 8,1 standardnu dubinu
20 mm 48,9 26,6 14,9 10,1 sidrenja, za ostale
25 mm 95,7 67,8 48,4 34,3 | mter oot
R | 28 mm 182,0 151,0 129,0 113,3
32 mm 259,0 2251 200,1 182,2
36 mm 327,8 290,5 262,5 242,3
40 mm 404,7 364,3 333,1 310,7
HIT-RE 500 M8 2,3 1,26 0,73 0,46 IBMB Braunschwelg PB.
+HAS/ M10 37 2,0 1,15 0,73 | Giomong o doda
H"l\flf\; M12 53 2,9 1,68 1,06 | Warringtonfire
- WF Report br. 166402 i
M16 10,0 54 3,1 1,97 WF Report br. 172920
M20 15,6 8,4 4.8 3,08
M24 22,5 12,1 7,0 4.4
) M27 29,2 15,8 9,1 5,7
—M M30 35,7 19,3 11,1 7,0
M33 44,2 23,9 13,8 8,7
M36 58,5 31,6 18,2 11,5
M39 62,2 33,6 19,4 12,2
HIT-RE 500 M8 2,4 1,88 1,34 1,07 | 18MB Braunsobweig
Izvjesce o testiranju
+HAS-R/ m10 3,8 2,98 21 1,69 3565/4595, i dodatak
HAS-ER/ M12 6.5 55 4.5 4.0 414/2008
HAS-HCR/ : . ’ ’ Warringtonfire
HIT-V-R/ M16 121 10,2 8,3 7,4 WF Report br. 166402 i
HIT-V-HCR M20 18,8 15,9 13,0 11,6 WF Report br. 172920
M24 27,2 23,0 18,8 16,7
) M27 35,3 29,9 24,4 21,7
—Q M30 43,2 36,5 29,9 26,5
M33 53,4 45,2 37,0 32,8
M36 70,6 59,7 48,9 43,4
M39 75,2 63,6 52,0 46,2
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Najvece optereéenije (kN) za projektiranu otpornost na pozar (min)

Sidro/zidni ulozak Veli¢ina Suglasnost /br.
R30 R60 R90 R120
HITRE 200 M8 23 12 0.7 04 | e sasacesom
+ HIS-N M10 37 2,0 11 0,7 Brunswick
Warringtonfire
M12 53 2,9 1,68 1,06 WF Report br. 166402 i
M16 10.0 54 31 197 WF Report br. 172920
e s T e M20 15,6 8.4 487 3,08
HITRE 500 g 23 1.2 07 04 |n ety
+ HIS-RN M10 38 2,98 2.1 1,69 Brunswick
Warringtonfire
M12 6,5 55 4,5 4,0 WF Report br. 166402 i
M16 121 102 83 74 WF Report br. 172920
e s T e M20 18,9 15,9 13,0 11,6
HIT-RE 500 + 3357/0550-5

sidrene Sipke
s poboljSanim
prianjanjem

Sukladno izvjescu o testiranju IBMB/
TECHNICAL UNIVERSITY of BRUNSWICK

BSt 500 S
HIT-HY 200-A IBMB Braunschweig
+ HIT-V/HIT-Z 3501/676/12
Sukladno izvjes$cu o testiranju IBMB/
TECHNICAL UNIVERSITY of BRUNSWICK
HIT-HY 200-A CSTB
+ sidrene 26033 756
Sipke s
poboljSanim Sukladno izvjesc¢u o testiranju CSTB
prianjanjem
BSt 500 S
HIT-HY 70 MFPA Lipsia
h,,=80 mm M8 2,0 04 0,2 - PB lI/B-07-157
(gradevinski Wﬁ'&"e%fﬂfgf 166402
blokovi vrste
HLz, MVz, m10 2,0 0,4 0,2 -
KLS, KSV)
M12 2,0 0,4 0,2 -
HIT-HY 70 M8 2,0 1,2 0,7 _ MFPA Lipsia
h,, = 130 mm CVB ”.I/B;07f',157
arringtontire
(II:IL_é ll\(/lg\zl) M10 3,6 1,9 1,1 - WF Report br. 166402
’ M12 5,9 3,0 1,5 -
HIT-HY 70 MFPA Lipsia
h,, = 80 mm M8 2,0 0.4 0.2 - PB I/B-07-157
(blokovi od M10 2,0 0,4 0,2 - e Ao e 166402
plinobetona)
M12 2,0 0,4 0,2 -
HIT-HY 70 MFPA Lipsia
hef =130 mm M8 2,0 0,8 0,6 B PBIIlI/B-07-l157
(blokovi od M10 2,0 1,0 08 - WE R 166402
plinobetona)
M12 2,0 1,2 1,0 -
HIT-HY 70 MFPA Lipsia
h, = 80130 \I;’VB ”.VB;m:W
arringtontire
mm (stropkod_ M6 0,7 0,4 0,2 - WF Report br. 166402
opeke i
betona)
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odnosno bez zastitnih mjera.

Strukturno ispitano sidrenje za pasivnu vatrozastitu os

Ispitano u skladu s temperaturnom krivuljom, koja je odredena u njemackim
normativima za tunele (ZTV-ING, 5. dio).

Ispitano na raspucanom betonu, izlozenom vatri bez izolacije,

Tehnika sidrenja

120 Min.

60 90

777777 A
A g
s //%

;)“b)h/f RYSY)Y

MFPA Lipsia MFPA .odvcote
GmbH " el
7 ]
[ | ] IB“ TU BRAUNSCHWEIG \\9{’ mmn&! niine
Sidro/zidni ulozak Veli¢ina NajviSe opterecenije (kN) za projektiranu otpornost na pozar (min) Suglasnost /br.
HST-HCR M10 1.0 IBMB Braunschweig
’ UB 3332/0881-22C
- M12 1,5 i dodatak 13184/2006
lﬁj .H Warringtonfire
" il ] M16 2,5 WF Report br. 166402
M20 6,0
HUS-HR * MFPA Lipsia
6 0.20 PB 111/08-354
— 'L_{ 8 0,30*
- p ' Py (B 10 0,50*
14 1,10
HKD-SR IBMB Braunschweig
M8 05 UB 3027/0274-4
M10 0,8 i dodatak 133/00-Nau
Warringtonfire
M12 2,5 WF Report br. 166402
M16 5,0
M20 6,0
HVU-TZ + M10 1,5 IBMB Braunschweig
iy 3 HAS-HCR UB 3357/0550-2
b m M12 2,5 Warringtonfire
WF Report br. 166402
B e ¥ M16 6.0
M20 8,0
HVU + M8 0,5 IBMB Braunschweig
“ HAS-HCR UB 3333/0891-2
m M10 1,5 Warringtonfire
WF Report br. 166402
S — w2 15
M16 5,0

* Ispitano sukladno temperaturnoj krivulji EBA za tunele
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Podrezno sidro za velika optere¢enja
HDA

Podrezno sidro

Prednosti

B Pametni prihvat: posebni utor za brz i jednosta-
van prihvat montaznog alata. Prema potrebi
moguce je potpuno ukloniti sidro HDA.

B Odli¢na izdrzljivost: posebni dizajn podloska
sustava HDA jamdi izuzetnu
izdrzljivost sidra i u sluéaju
dinamickih opterecenja.

Postupak montaze

Tijekom montazZe zarez mora biti 1 mm iznad ruba

Sljedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vece sigurnosti o
pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

Tehnicki podaci

Primjena

B Pri¢vrS¢ivanje za velika opterecenja; za stupove,
strojeve, uredaje

B Dinamicka opterecenja, zamor materijala (strojevi, ventilatori),
Sokovi, potresi

B Odobreno za upotrebu u nuklearnim elektranama
Materijal

m Celik klase 8.8, galvanski pocinéani 5 ym
Osnovni materijali

B Beton u tlacnim i vlaénim zonama

B Suglasnosti

B Europska tehni¢ka suglasnost (ETA 99/0009) -
opcija 1 za raspucani i neispucani beton

B Americka tehnicka suglasnost za seizmicke zone ICC
Novo razdoblje

Montaza klasi¢nih podreznih sidara oduvijek je bila slozen i

skup postupak. Medutim, inovativni sustav HDA je jednostavan,
ekonomican i ne zahtijeva poseban alat. HDA je profesionalno i
pouzdano rie$enje za zahtjevno pri¢vrscivanje, prvenstveno u blizini
rubova i osi.

Preporucena opterecenja, R (kN): beton f, - =25 N/mm?
Veli¢ina sidra HDA-P HDA-T

M10 M12 M16 M10 M12 M16
Vlaéno opterec¢enje N (kN) Neispucani beton 21,9 31,9 60,0 21,9 31,9 60,0
Smicéno opterecenje V (kN) Neispucani beton 12,6 17,1 35,4 30,9 38,1 66,6
Vlaéno opterecéenje N (kN) Raspucani beton 11,9 16,7 35,7 11,9 16,7 35,7
Smicéno opterecenje V (kN) Raspucani beton 12,6 17,1 35,4 30,9 38,1 66,6
2 rupe, d, (mm) 20 22 30 20 22 30
Dubina rupe h, (mm) 107 135 203 107 135 203
@ provrt, d,, ploéa (mm) 12 14 18 21 23 32
Klju¢ SW (mm) 17 19 24 17 19 24
Najv. pritezni moment T,  (Nm) 50 80 120 50 80 120
Najmanja udaljenost izmedu sidara §_, (mm) 100 125 190 100 125 190
Najmanja udaljenost od ruba c_; (mm) 80 100 150 80 100 150
Potrebna udaljenost od ruba c_, (mm) 150 150 285 150 150 285

s
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Informacije o proizvodu @ m St
\

HDA-T, galvanizirani €elik najm. 5 um (za naknadno sidrenje) o

Duljina sidra, | (mm) Il:laiv. dc)ebljina pricvrSéenja, Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
o (Mmm)
150 20 HDA-T 20-M10x100/20* 12 kom 00331545
190 30 HDA-T 22-M12x125/30* 8 kom 00331548
210 50 HDA-T 22-M12x125/50* 8 kom 00331549
275 40 HDA-T 30-M16x190/40* 4 kom 00331552
295 by 60 HDA-T 30-M16x190/60* 4 kom 00331553
hef tiix,

, |G
£s " (€ B8

Q

(<]

>
AT .

D

N
\
N
D
D
D
D
D
N

Informacije o proizvodu
HDA-P, galvanizirani €elik najm. 5 pm (za sidrenje prije montaze)

Duljina sidra, Najv. debljina pridvrséenja, Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
I (mm) t, (mm)
150 20 HDA-P 20-M10x100/20* 12 kom 00331544
190 30 HDA-P 22-M12x125/30* 8 kom 00331546
210 50 HDA-P 22-M12x125/50* 8 kom 00331547
275 40 HDA-P 30-M16x190/40* 4 kom 00331550
295 60 HDA-P 30-M16x190/60* 4 kom 00331551
Potreban alat -
h e ]
HDA-T Svrdlo s graniénikom dubine Montazni alat
Veligina Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
HDA-T 20-M10x100/20 TE-Y-HDA-B 20x120* 1 kom 00237450 TE-Y-HDA-ST 20-M10 1 kom 00287133
HDA-T 22-M12x125/30 TE-Y-HDA-B 22x155* 1 kom 00237452 TE-Y-HDA-ST 22-M12 1 kom 00287134
HDA-T 22-M12x125/50 TE-Y-HDA-B 22x175 1 kom 00237453 TE-Y-HDA-ST 22-M12 1 kom 00287134
HDA-T 30-M16x190/40 TE-Y-HDA-B 30x230* 1 kom 00332098 TE-Y-HDA-ST 30-M16 1 kom 00331846
HDA-T 30-M16x190/60 TE-Y-HDA-B 30x250* 1 kom 00332099 TE-Y-HDA-ST 30-M16 1 kom 00331846
HDA-P Svrdlo s graniénikom dubine Montazni alat
Veli¢ina Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
HDA-P 20-M10x100/20 TE-Y-HDA-B 20x100* 1 kom 00237449 TE-Y-HDA-ST 20-M10 1 kom 00287133
HDA-P 22-M12x125/30 TE-Y-HDA-B 22x125* 1 kom 00237451 TE-Y-HDA-ST 22-M12 1 kom 00287134
HDA-P 22-M12x125/50 TE-Y-HDA-B 22x125* 1 kom 00237451 TE-Y-HDA-ST 22-M12 1 kom 00287134
HDA-P 30-M16x190/40 TE-Y-HDA-B 30x190* 1 kom 00332097 TE-Y-HDA-ST 30-M16 1 kom 00331846
HDA-P 30-M16x190/60 TE-Y-HDA-B 30x190* 1 kom 00332097 TE-Y-HDA-ST 30-M16 1 kom 00331846
Alat za demontazu
Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
TE-C-HDA-RT 20 M10* 1 kom 00333433 E——
TE-C-HDA-RT 22 M12* 1 kom 00333434 "__
TE-C-HDA-RT 30 M16* 1 kom 00333435

* Isporuka po narudzbi

stranice 85-86
stranica 87

Za montazu M10-M12 preporu¢ujemo TE 50, TE 60, TE 60-ATC/AVR
Za montazu M16 preporucujemo TE 70-AVR, TE 70-ATC/AVR
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Ekspanzijsko sidro
HSL-3 i HSLG-R

Visoka i dinami¢ka optereéenja

Prednosti

B Ugradeni vijak za sprjeCavanje okretanja sidra tijekom zavrtanja
i teleskopsko djelovanje sidra, koje jam¢i odli¢no prianjanje
izmedu betona i ploce

B Kada je dostignut odgovarajuci pritezni moment, crvena obloga
matice (varijanta B) automatski se uklanja

B Odstojni cilindar pokazuje pravilnu dubinu montaze

Postupak montaze

Sljedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vece sigurnosti o
pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

Tehnic¢ki podaci

Primjena

B Pri¢vrSc¢ivanje za izuzetno velika optereéenja; primjerice za
strojeve i uredaje

B Dinamicka opterec¢enja (zamor materijala, seizmi¢ka optereéenja)

Materijal

m Sipka od &elika klase 8.8, galvanizirana u debiljini 5 um,
sukladno EN ISO 898-1, vijci klase 8 (pocin¢ana varijanta)

B Nehrdajuéi Celik A4 (EN 1.4401/AISI 316)
Osnovni materijal

B Beton, raspucani i neispucani
Suglasnosti

B Europska tehni¢ka suglasnost (ETA 02/0042) -
opcija 1 za raspucani i neispucani beton

B Americka tehni¢ka suglasnost za seizmicke zone ICC

Beton C20/25, foccuve = 29 N/mm?

Veli¢ina sidra M8 M10 M12 M16 M20 M24
Vlaéno opterecenje Np_rep_ (kN) Neispucani beton HSLG-R 7,5 10,9 13,8 22,2 34,1 -
Smicno opterecenje Vprep, (kN) Neispucani beton HSLG-R 10,6 16,7 24,4 45,4 70,8 -
Vlaéno opterecenje Nprep_ (kN) Neispucani beton HSL-3, SK, 3B 11,2 141 17,2 24,0 33,5 441
Smicéno opterecéenje Vprep_ (kN) Neispucani beton HSL-3, SK, 3B 17,8 28,1 34,3 48,0 67,1 88,2
Vlaéno opterecenje Nprep_ (kN) Raspucani beton HSL-3, SK, 3B 4,8 7,6 12,3 17,1 24,0 31,5
Smicno opterecenje Vprep_ (kN) Raspucani beton HSL-3, SK, 3B 14,3 19,9 245 34,3 47,9 63,0
2 rupe, d; (mm) 12 15 18 24 28 32
Dubina rupe h, (mm) 80 90 105 125 155 180
2 rupe u materijalu za pri¢vrSéenje d, (mm) 14 17 20 26 31 35
2 rupe na gornjoj povrsini plo¢e d, (mm) HSL-3 SK 22,5 25,5 32,9 - - -
S upusStenom glavom HSL-3 SK 45° 45° 45° - - -
Kljué SW (mm) 13 17 19 24 30 36
Sesterokutna glava (mm) HSL-3 SK 6 8 10 - - -
Najv. pritezni moment T, _ (Nm) HSLG-R 25 40 80 120 200 -
Najv. pritezni moment T, _ (Nm) HSL-3B - - Kontrola priteznog momenta
Najv. pritezni moment T, _ (Nm) HSL-3 25 50 80 120 200 250
Najv. pritezni moment T, (Nm) HSL-3G 20 35 60 80 160 -
Najmanja udaljenost izmedu sidara S, (mm) 60 70 80 100 125 150
Najmanja udaljenost od ruba c_; (mm) 60 70 80 100 150 150
Potrebna udaljenost od ruba c_, (mm) 90 105 120 150 187,5 225
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Je o proe =S 3
Informacije o proizvodu EJ‘S X m KT

ETA
HSL-3, varijanta s vijcima s tankom glavom

Duljina sidra, | (mm) Najv. debljina priévréenia, t,, (mm) Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
83 5 HSL-3 M8/5 40 kom 00371774
98 20 HSL-3 M8/20 40 kom 00371775
118 40 HSL-3 M8/40 40 kom 00371776
95 5 HSL-3 M10/5 20 kom 00371777
110 20 HSL-3 M10/20 20 kom 00371778
130 40 HSL-3 M10/40 20 kom 00371779
111 5 HSL-3 M12/5 20 kom 00371780
131 25 HSL-3 M12/25 20 kom 00371781
156 50 HSL-3 M12/50 20 kom 00371782
138 10 HSL-3 M16/10 10 kom 00371783
153 25 HSL-3 M16/25 10 kom 00371784
178 50 HSL-3 M16/50 10 kom 00371785
163 10 HSL-3 M20/10* 6 kom 00371786
183 30 HSL-3 M20/30 6 kom 00371787
213 60 HSL-3 M20/60 6 kom 00371788
185 10 HSL-3 M24/10 4 kom 00371789
205 30 HSL-3 M24/30* 4 kom 00371790
235 60 HSL-3 M24/60 4 kom 00371791

v -
- ’,_‘\ c €
Informacije o proizvodu E_,S =
N

HSL-3G, varijanta s maticom

Duljina sidra, | (mm) Najv. debljina pricvrs¢enja, t,, (mm) Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
87 5 HSL-3G M8/5* 40 kom 00371792
102 20 HSL-3G M8/20* 40 kom 00371793
122 40 HSL-3G M8/40* 40 kom 00371794
100 5 HSL-3G M10/5* 20 kom 00371795
115 20 HSL-3G M10/20 20 kom 00371796
135 40 HSL-3G M10/40 20 kom 00371797
195 100 HSL-3G M10/100 20 kom 00371830
119 5 HSL-3G M12/5 20 kom 00371798
139 25 HSL-3G M12/25* 20 kom 00371799
164 50 HSL-3G M12/50 10 kom 00371800
214 100 HSL-3G M12/100* 10 kom 00371831
148 10 HSL-3G M16/10 10 kom 00371801
163 25 HSL-3G M16/25* 10 kom 00371802
188 50 HSL-3G M16/50 10 kom 00371803
238 100 HSL-3G M16/100* 10 kom 00371832
170 10 HSL-3G M20/10* 6 kom 00371804
190 30 HSL-3G M20/30 6 kom 00371805
220 60 HSL-3G M20/60 6 kom 00371806
260 100 HSL-3G M20/100* 6 kom 00371833

* Isporuka po narudzbi
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Informacije o proizvodu

HSLG-R

Duljina sidra, | (mm)

95

107
120
148
183

[ | ————

Najv. debljina Narudzbena oznaka
pricvrscenia, t,, (mm)

20 HSLG-R M8/20*
20 HSLG-R M10/20*
25 HSLG-R M12/25*
25 HSLG-R M16/25
30 HSLG-R M20/30*

A7
* NS N
do m E"Tinst
S /
s
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Informacije o proizvodu

HSL-3B, varijanta s vijkom s kontroliranim zavrtanjem

Duljina sidra, | (mm)
117
137
162
144
159
184
169
189
219
191
211
241

Najv. debljina priévréena, t,, (mm)
5
25
50
10
25
50
10
30
60
10
30
60

|~¢—— hnom —|

»

Eﬂ Tinst

|l 1

- tfix

Informacije o proizvodu

HSL-3 SK, varijanta s vijcima s upustenom glavom

Duljina sidra, | (mm)
80

91

102

121

* Isporuka po narudzbi

390

Najv. debljina pricvrs¢enja, t,, (mm)
10
20
20
25
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NarudZbena oznaka
HSL-3B M12/5*
HSL-3B M12/25
HSL-3B M12/50
HSL-3B M16/10*
HSL-3B M16/25*
HSL-3B M16/50*
HSL-3B M20/10*
HSL-3B M20/30*
HSL-3B M20/60*
HSL-3B M24/10*
HSL-3B M24/30*
HSL-3B M24/60*

Narudzbena oznaka

HSL-3 M8/10 SK*

HSL-3 M8/20 SK

HSL-3 M10/20 SK
HSL-3 M12/25 SK

Pakirano po

40 kom
20 kom
20 kom
10 kom

6 kom

Es

Pakirano po
20 kom
20 kom
10 kom
10 kom
10 kom
10 kom

6 kom
6 kom
6 kom
4 kom
4 kom
4 kom

F

Broj artikla

00067920
00067922
00067924
00067926
00067928

F C¢€
Broj artikla
00371807
00371808
00371809
00371810
00371811
00371812
00371813
00371814
00371815
00371816
00371817
00371818

Pakirano po
40 kom
40 kom
20 kom
20 kom

F C€

L ETA
Broj artikla
00371825
00371826

00371827
00371828
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Segmentno sidro
HST

Sidro za vlaéne zone betona

. Primjena
Prednosti o L 3 , o
. . . . . . B Pri¢vrsc¢ivanje srednje teskih elemenata kao Sto su kutni elementi i
u anaka du_bme S|dfen!a (crveni prsten) za osiguravanje profili, u raspucanim i napetim zonama (betonske ploce...), grede,
ispravnosti postavljanja ploge
B Odobrenje za raspucani beton: sidro je odobreno ) B Posebne varijante s materijalom HCR-1.4529, kad je potrebna
za upotrebu na raspucanom betonu sukladno europskim visoka otpornost na koroziju, primjerice u tunelima i bazenima
propisima za gradevinarstvo (EZ) i moze se Koristiti na tlacenom (visoka koncentracija klorida)
ili raspucalom materijalu. Opcija 1. .
) . . ; : : Materijal
B Duktilnost Celika: materijal ostaje vrlo duktilan zbog proizvodnog
postupka s tehnologijom hladne obrade. Rezultat je sidro koje B galvanski pocin¢ani ¢elik - najm. 5 ym
karakterizira elasti¢nost bez prijeloma. B Nehrdajuci Selik A4 AISI 316 - EN 1.4401

B Nehrdajuéi Celik EN 1.4529, otporan na koroziju zbog klora
Osnovni materijal

B Beton - tlana i vlana zona, tvrd prirodni kamen
Potvrde

B Europska tehnicka suglasnost (ETA 98/0001) - Opcija 1 za beton,
tla¢nu i vlaénu zonu (M8-M24 pocinéani, M8-M24 _neoksidirajuci
Celik)
B Sprinkler - odobreno za veli¢ine M10, M12 i M16
Postupak montaze

— /,///;,j;, /,///;,j;, - u queban oblil’<
[z A krilca omogucava
NAN i TN (b= C
N AN 7.7, automatsko
7 7 . -
- ,j/%ﬁ izravnavanje u

Sliedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vece sigurnosti o raspucanom betonu
pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

Tehnicki podaci
Beton C20/25, f .. = 25 N/mm?

Velicina sidra HST HST-R HST-HCR

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 M10 M12 M16
(kN) Tla¢na zona 3,6 7,6 95 16,7 23,8 286 | 43 7,6 95 16,7 23,8 286 | 43 7,6 9,5 16,7
(kN) Tla¢na zona 80 134 200 31,4 480 448 )| 74 114 171 275 298 39,7 | 74 11,4 171 314
(kN) Vlacna zona 2,0 4,3 57 95 143 19,0 | 24 4,3 57 119 143 190 | 24 4.3 57 11,9
(kN) Vlacna zona 80 134 200 314 480 448 | 74 114 171 255 298 39,7 | 74 11,4 171 255

Vlaéno optereéenje Npre o

Smiéno opterecenje V_

Vlaéno opterecéenje Npre o,

Smiéno opterecenje V_

% rupe, d, (mm) 8 10 12 16 20 24| 8 10 12 16 20 24| 8 10 12 16
Dubina rupe h, (mm) 65 8 95 115 140 170 | 65 80 95 115 140 170 | 65 80 95 115
Kljué SW (mm) 13 17 19 24 30 36 | 13 17 19 24 30 36 | 13 17 19 24
Najv. pritezni moment T, _ (Nm) 20 45 60 110 240 300 | 20 40 60 110 240 300 | 20 40 60 110
Ea‘“z;‘ga) debljina osnovnog materijala 100 120 140 160 200 250 | 100 120 140 160 200 250 | 100 120 140 160
Najmanja udaljenost izmedu 60 55 60 70 100 125 | 60 55 60 70 100 125 | 60 55 60 70
sidara S, (mm)

Najmanja udaljenost od ruba c_,, (mm) 50 55 55 85 140 170 60 50 55 70 140 150 60 50 55 70
Potrebna udaljenost od ruba c_;, (mm) 71 90 105 123 152 188 71 90 105 123 152 188 71 90 105 123
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Informacije o proizvodu
HST, galvanski pocin¢ani ¢elik - najm. 5 uym

Duljina sidra, | (mm) Najv. debljina priévrécenja, t, (mm) Duljina navoja (mm) Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
75 10 25 HST M8x75/10 100 kom 00371581
95 30 46 HST M8x95/30 80 kom 00295378
115 50 65 HST M8x115/50 50 kom 00371583
90 10 30 HST M10x90/10 50 kom 00371584
110 30 50 HST M10x110/30 40 kom 00295367
130 50 70 HST M10x130/50 25 kom 00371586
115 20 45 HST M12x115/20 25 kom 00371587
145 50 75 HST M12x145/50 25 kom 00371588
185 90 115 HST M12x185/90 25 kom 00371589
215 120 145 HST M12x215/120 25 kom 00371590
235 140 165 HST M12x235/140* 25 kom 00371591
255 160 180 HST M12x255/160* 25 kom 00371592
140 25 55 HST M16x140/25 12 kom 00371593
165 50 80 HST M16x165/50 12 kom 00371594
215 100 130 HST M16x215/100 12 kom 00371595
255 140 170 HST M16x255/140 12 kom 00371596
295 180 180 HST M16x295/180 12 kom 00371597
170 30 65 HST M20x170/30 5 kom 00371598
200 60 95 HST M20x200/60 5 kom 00371599
270 130 60 HST M20x270/120 5 kom 00371600
200 30 60 HST M24x200/30 5 kom 00371601
230 60 60 HST M24x230/60 5 kom 00371602

* Isporuka po narudzbi
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Ahvimahn
AR

Informacije o proizvodu aIi C E
L

HST-R, nehrdajuéi celik A4 AISI 316 - EN 1.4401 i

Duljina sidra, | (mm) Najv. debljina pridvrééenja, t, (mm)  Duljina navoja (mm) Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
75 10 25 HST-R M8x75/10 50 kom 00435447
95 30 46 HST-R M8x95/30 50 kom 00435448
115 50 65 HST-R M8x115/50* 50 kom 00435449
90 10 30 HST-R M10x90/10 50 kom 00435450
110 30 50 HST-R M10x110/30 40 kom 00435451
130 50 70 HST-R M10x130/50 25 kom 00435452
160 80 100 HST-R M10x160/80 25 kom 00435453
115 20 45 HST-R M12x115/20 25 kom 00435454
145 50 75 HST-R M12x145/50 25 kom 00435455
185 90 115 HST-R M12x185/90* 25 kom 00435456
215 120 145 HST-R M12x215/120* 25 kom 00435457
140 25 40 HST-R M16x140/25 12 kom 00376051
165 50 40 HST-R M16x165/50 12 kom 00376052
215 100 40 HST-R M16x215/100* 12 kom 00376053
255 140 40 HST-R M16x255/140* 12 kom 00376054
295 180 40 HST-R M16x295/180 12 kom 00376055
170 30 45 HST-R M20x170/30 5 kom 00376056
200 60 45 HST-R M20x200/60* 5 kom 00376057
200 30 55 HST-R M24x200/30* 5 kom 00376058
230 60 55 HST-R M24x230/60* 5 kom 00376059

* Isporuka po narudzbi

Informacije o proizvodu
HST-HCR, nehrdajuci ¢elik (HCR, ¢elik s visokom otporno$éu na koroziju, EN 1.4529)

Duljina sidra, | (mm) Najv. debljina pri¢vrS¢enia, t, (mm)  Duljina navoja (mm) Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
75 10 25 HST-HCR M8/10* 20 kom 00376060
95 30 25 HST-HCR M8/30* 20 kom 00387257
115 50 25 HST-HCR M8/50* 20 kom 00376062
90 10 30 HST-HCR M10/10* 20 kom 00387259
110 30 30 HST-HCR M10/30* 20 kom 00376064
130 50 30 HST-HCR M10/50* 20 kom 00376065
115 20 35 HST-HCR M12/20* 10 kom 00376066
145 50 35 HST-HCR M12/50* 10 kom 00376067
185 90 35 HST-HCR M12/90* 10 kom 00376068
215 120 35 HST-HCR M12/120* 10 kom 00376069
140 25 40 HST-HCR M16/25* 10 kom 00376070
165 50 40 HST-HCR M16/50* 10 kom 00376071
215 100 40 HST-HCR M16/100* 10 kom 00376072
255 140 40 HST-HCR M16/140* 10 kom 00376073
295 180 40 HST-HCR M16/180* 10 kom 00376074

* Isporuka po narudzbi
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Segmentno sidro
HSA

Standardno sidro za upotrebu u neispucalom betonu (tlaénoj zoni), gdje se zahtijeva oznaka CE

Prednosti

B Sustav montaze s europskom tehni¢kom suglasnoscu kod
kojeg kombinacija impulsnog zavrtac¢a SIW 14-A ili SIW 22-A i
specijalnog alata za montazu osigurava pravilan pritezni moment
za ekspanziju sidra. Sigurnost, produktivnost, jednostavnost

B Europska tehni¢ka suglasnost (ETA) i kod najmanjih dozvoljenih
razmaka od rubova i izmedu sidara

B Dozvoljena vlaéna i smi¢na opterecenja s europskom tehnickom
suglasnosc¢u (ETA) u samom su vrhu u svojoj kategoriji

B Europska tehnicka suglasnost (ETA) za 3 razlicite dubine
sidrenja. Iznimna univerzalnost upotrebe

B Provlacno (naknadno) sidrenje - mogucénost sidrenja kroz veé
priévrSéeni materijal

B Pocin¢ana izvedba sa standardnom ili Sirokom podloskom (DIN 9021)

B |zvedba s vruée pocin¢anim celikom ili nehrdaju¢im celikom
razreda A4 s obzirom na zahtijevanu klasu otpornosti na koroziju

Primjena

B Pri¢vrS¢ivanje konzola za strojarske i elektri¢ne instalacije Metoda s

B Pri¢vrs¢ivanje Celicnih konstrukcija .zn;‘%mrnq

B Pri¢vrSc¢ivanje drvenih konstrukcija na beton

B Pri¢vric¢ivanje vodilica za dizalice

B Pri¢vrséivanje kabelskih polica Upute vrijede za standardnu upotrebu. Za dodatne informacije o upotrebi

potrazite savjet prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

Tehnicki podaci
Beton C20/25, T, _ ,,, = 25 N/mm?

Dimenzija sidra Duboka montaza Standardna montaza Plitka montaza
M6 M8 M10 M12 M16 M20 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M6 M8 MI10 M12 M16 M20

(kNYHSAHSA- | 43 76 11,9 16,7 23,8 29.7| 36 61 85 12,6 17,2 240[29 40 61 85 126 156
(kN) HSA,

Vlaéno opterecenje N
F, HSA-BW

Smicéno opterecenje V
HSA-F, HSA-BW

Vlaéno opterecenje N

prep.

prep.

3,7 6,1 10,8 16,9 29,1 49,0| 3,7 6,1 10,8 16,9 29,1 49,0( 3,7 4,0 10,8 16,9 29,1 31,2

(N)HSA-R2, | 43 76 11,9 16,7 23,8 29,7| 3,6 6,1 85 12,6 17,2 240| 29 40 6,1 85 12,6 156

prep.

HSA-R

Smicno opterecenie Vi, (MIHSARZ, | 41 7,0 12,9 167 323 525| 41 7,0 129 167 323 525( 40 40 129 167 323 31,2
% Promier rupe (svrdla) 6 8 10 12 16 20| 6 8 10 12 16 20| 6 8 10 12 16 20
Pritezni moment (ruéni) T, , (Nm) 5 15 25 50 80 200| 5 15 25 50 80 200| 5 15 25 50 80 200
Velicina Kljuca SW (mm) 10 13 17 19 24 30 | 10 13 17 19 24 30 | 10 13 17 19 24 30
@ Rupa u plogi d, (mm) 7 9 12 14 18 22| 7 9 12 14 18 22| 7 9 12 14 18 22
Dubina rupe h, (mm) 72 84 95 122 140 138| 52 54 65 87 100 123 | 42 44 55 72 85 98

(mm) 120 120 160 180 180 220|100 100 120 140 160 220|100 100 100 100 140 160
(mm) | 35 35 50 70 90 175|35 35 50 70 90 17535 35 50 70 90 195

Najmanja debljina betona hnw

Najmanji meduosni razmak S

najm.

'c“a_jm(i‘r']j:)”da”e""s‘ od ruba 35 35 40 55 70 120|35 35 40 65 75 120| 35 40 50 70 80 130
Preporugeni impulsni zavrtaé M8/M10/M12: SIW 14-A/SIW 22-A + S-TB 8/10/12 M16: SIW 22T-A + S-TB 16
Alat za montazu stranica 398
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ETA

Informacije o proizvodu L]
L

HSA, pocinc¢ani ¢elik 2 5 ym s podloskom DIN 125

Narudzbena oznaka Oznaka na Duljina Najvecéa debljina pri¢vr§¢enog materijala - na Pakirano po Broj artikla
glavi sidra dubinu montaze, t,
Plitka Standardna Duboka
HSA M6x50 5/-/- z 50 mm 5 mm - - 200 kom 02036084
HSA M6x65 20/10/- W 65 mm 20 mm 10 mm - 200 kom 02036085
HSA M6x85 40/30/10 S 85 mm 40 mm 30 mm 10 mm 100 kom 02036086
HSA M6x100 55/45/25 P 100 mm 55 mm 45 mm 25mm 100 kom 02036087
HSA M8x55 5/-/- z 55 mm 5 mm - - 100 kom 02004122
HSA M8x70 20/10/- w 70 mm 20 mm 10 mm - 100 kom 02004123
HSA M8x85 35/25/- T 85 mm 35 mm 25 mm - 80 kom 02004124
HSA M8x105 55/45/15 P 105 mm 55 mm 45 mm 15 mm 50 kom 02004125
HSA M8x130 80/70/40 K 130 mm 80 mm 70 mm 40 mm 50 kom 02004126
HSA M10x68 5/-/- Z 68 mm 5 mm = = 50 kom 02004127
HSA M10x83 20/10/- w 83 mm 20 mm 10 mm - 50 kom 02004128
HSA M10x98 35/25/- T 98 mm 35 mm 25 mm = 40 kom 02004129
HSA M10x113 50/40/10 Q 113 mm 50 mm 40 mm 10 mm 40 kom 02004150
HSA M10x133 70/60/30 M 133 mm 70 mm 60 mm 30 mm 25 kom 02004151
HSA M10x153 90/80/50 | 153 mm 90 mm 80 mm 50 mm 25 kom 02004152
HSA M10x168 105/95/65 F 168 mm 105 mm 95 mm 65 mm 25 kom 02004153
HSA M12x85 5/ -/- 4 85 mm 5 mm - - 25 kom 02004154
HSA M12x100 20/5/- W 100 mm 20 mm 5 mm = 25 kom 02004155
HSA M12x115 35/20/- T 115 mm 35 mm 20 mm - 25 kom 02004156
HSA M12x145 65/50/15 N 145 mm 65 mm 50 mm 15 mm 25 kom 02004157
HSA M12x175 95/80/45 H 175 mm 95 mm 80 mm 45 mm 25 kom 02004158
HSA M12x205 125/110/75 C 205 mm 125 mm 110 mm 75 mm 25 kom 02004159
HSA M12x225 145/130/95 A 225 mm 145 mm 130 mm 95 mm 25 kom 02004160
HSA M16x102 5/-/- Z 102 mm 5 mm = = 16 kom 02004161
HSA M16x117 20/5/- W 117 mm 20 mm 5 mm - 16 kom 02004162
HSA M16x137 40/25/- S 137 mm 40 mm 25 mm = 16 kom 02004163
HSA M16x182 85/70/30 J 182 mm 85 mm 70 mm 30 mm 16 kom 02004164
HSA M16x232 135/120/80 A 232 mm 135 mm 120 mm 80 mm 16 kom 02004165
HSA M20x125 10/-/- Y 125 mm 10 mm - - 10 kom 02036088
HSA M20x170 55/30/10 B 170 mm 55 mm 30 mm 10 mm 10 kom 02036089

I m C E
Informacije o proizvodu ‘U X ]

ETA
HSA-BW, pocin&ani Celik sa Sirokom podloskom DIN 9021

Narudzbena oznaka Oznaka na Duljina Najveéa debljina pricvr§¢enog materijala - na Pakirano po Broj artikla
glavi sidra dubinu montaze, t
Plitka Standardna Duboka
HSA M8x55 5/-/- BW z 55 mm 5 mm - - 100 kom 02004223
HSA M8x70 20/10/- BW w 70 mm 20 mm 10 mm - 100 kom 02004224
HSA M10x68 5/-/- BW 4 68 mm 5mm - - 25 kom 02004225
HSA M10x83 20/10/- BW W 83 mm 20 mm 10 mm - 25 kom 02004226
HSA M12x85 5/ -/- BW Z 85 mm 5 mm - - 20 kom 02004227
HSA M12x100 20/5/- BW w 100 mm 20 mm 5mm - 16 kom 02004228
HSA M16x102 5/ -/- BW z 102 mm 5 mm - - 16 kom 02004229
HSA M16x117 20/5/- BW A 117 mm 20 mm 5mm - 16 kom 02004230
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- C E
Informacije o proizvodu m
L

HSA - F, vruée pocindani éelik s podloskom DIN 125 T

Narudzbena oznaka Duljina Najvecéa debljina pricvr§¢enog materijala - na Pakirano po Broj artikla
sidra dubinu montaze, t,,
Plitka Standardna Duboka
HSA-F M6x50 5/-/- 50 mm 5 mm - - 200 kom 02036310
HSA-F M6x65 20/10/- 65 mm 20 mm 10 mm - 200 kom 02036311
HSA-F M8x55 5/-/- 55 mm 5 mm - - 100 kom 02004113
HSA-F M8x70 20/10/- 70 mm 20 mm 10 mm - 100 kom 02004114
HSA-F M8x85 35/25/- 85 mm 35 mm 25 mm - 80 kom 02004115
HSA-F M8x105 55/45/15 105 mm 55 mm 45 mm 15 mm 50 kom 02004116
HSA-F M8x130 80/70/40 130 mm 80 mm 70 mm 40 mm 50 kom 02004117
HSA-F M10x68 5/-/- 68 mm 5 mm = = 50 kom 02004118
HSA-F M10x83 20/10/- 83 mm 20 mm 10 mm - 50 kom 02004119
HSA-F M10x98 35/25/- 98 mm 35 mm 25 mm = 40 kom 02004170
HSA-F M10x113 50/40/10 113 mm 50 mm 40 mm 10 mm 40 kom 02004171
HSA-F M12x85 5/ -/- 85 mm 5 mm = = 25 kom 02004172
HSA-F M12x100 20/5/- 100 mm 20 mm 5 mm - 25 kom 02004173
HSA-F M12x115 35/20/- 115 mm 35 mm 20 mm = 25 kom 02004174
HSA-F M12x145 65/50/15 145 mm 65 mm 50 mm 15 mm 25 kom 02004175
HSA-F M12x225 145/130/95 225 mm 145 mm 130 mm 95 mm 25 kom 02004176
HSA-F M16x102 5/-/- 102 mm 5 mm - - 16 kom 02004177
HSA-F M16x137 40/25/- 137 mm 40 mm 25 mm = 16 kom 02004178
HSA-F M16x182 85/70/30 182 mm 85 mm 70 mm 30 mm 16 kom 02004179
HSA-F M20x125 10/-/- 125 mm 10 mm = = 10 kom 02036312
HSA-F M20x170 55/30/15 170 mm 55 mm 30 mm 15 mm 10 kom 02036313

c €
Informacije o proizvodu ]
L

HSA-R2, nehrdajuci Celik A2 (EN 1.4301 ili EN 1.4162)

Narudzbena oznaka Oznaka na Duljina Najvecéa debljina pricvr§¢enog materijala - na Pakirano po Broj artikla
glavi sidra dubinu montaze, t,
Plitka Standardna Duboka
HSA-R2 M8x70 20/10/- w 70 mm 20 mm 10 mm - 100 kom 02004218
HSA-R2 M10x83 20/10/- w 83 mm 20 mm 10 mm - 50 kom 02004219
HSA-R2 M12x100 20/5/- w 100 mm 20 mm 5mm - 25 kom 02004220
HSA-R2 M12x115 35/20/- T 115 mm 35 mm 20 mm - 25 kom 02004221
HSA-R2 M16x137 40/25/- S 137 mm 40 mm 25 mm - 16 kom 02004222
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Informacije o proizvodu

HSA-R, nehrdajuci ¢elik A4 (EN 1.4401 ili EN 1.4362)

Narudzbena oznaka

HSA-R M6x50 5/-/-
HSA-R M6x65 20/10/-
HSA-R M6x85 40/30/10
HSA-R M8x55 5/-/-
HSA-R M8x70 20/10/-
HSA-R M8x85 35/25/-
HSA-R M8x105 55/45/15
HSA-R M10x68 5/-/-
HSA-R M10x83 20/10/-
HSA-R M10x98 35/25/-
HSA-R M10x113 50/40/10
HSA-R M10x133 70/60/30
HSA-R M10x153 90/80/50
HSA-R M12x85 5/ -/-
HSA-R M12x100 20/5/-
HSA-R M12x115 35/20/-
HSA-R M12x145 65/50/15
HSA-R M12x175 95/80/45
HSA-R M12x205 125/110/75
HSA-R M12x225 145/130/95
HSA-R M16x102 5/-/-
HSA-R M16x117 20/5/-
HSA-R M16x137 40/25/-
HSA-R M16x182 85/70/30
HSA-R M20x125 10/-/-
HSA-R M20x170 55/30/15

www.hilti.com

Oznaka
na
glavi

- TO0O 42ENUTAHEN®W®EZEN

T <o ®mETND>OIZHEN

Duljina
sidra

50 mm
65 mm
85 mm
55 mm
70 mm
85 mm
105 mm
68 mm
83 mm
98 mm
113 mm
133 mm
153 mm
85 mm
100 mm
115 mm
145 mm
175 mm
205 mm
225 mm
102 mm
117 mm
137 mm
182 mm
170 mm
170 mm

Najvecéa debljina pricvr§¢enog materijala - na

Plitka
5mm
20 mm
40 mm
5 mm
20 mm
35 mm
55 mm
5 mm
20 mm
35 mm
50 mm
70 mm
90 mm
5mm
20 mm
35 mm
65 mm
95 mm
125 mm
145 mm
5 mm
20 mm
40 mm
85 mm
10 mm

55 mm

dubinu montaze, t,

Standardna
10 mm
30 mm
10 mm
25 mm
45 mm
10 mm
25 mm
40 mm
70 mm
80 mm

5 mm
20 mm
50 mm
80 mm

110 mm

130 mm

5 mm
25 mm
70 mm

30 mm

Duboka

10 mm
30 mm

50 mm

15 mm
45 mm
75 mm

95 mm

30 mm

15 mm

Pakirano po

200 kom
200 kom
100 kom
100 kom
100 kom
80 kom
50 kom
50 kom
50 kom
40 kom
40 kom
25 kom
25 kom
25 kom
25 kom
25 kom
25 kom
25 kom
25 kom
25 kom
16 kom
16 kom
16 kom
16 kom
10 kom
10 kom

Broj artikla

02036314
02036315
02036316
02004197
02004198
02004199
02004200
02004201
02004202
02004203
02004204
02004205
02004206
02004207
02004208
02004209
02004210
02004211
02004212
02004213
02004214
02004215
02004216
02004217
02036317
02036318
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Alat za postavljanje HS-SC M6-M16

Za HSA, HST i HSV

Informacije o proizvodu
HS-SC M6-M16

NarudZbena oznaka

Alat za postavljanje HS-SC M6-M16

Montazni klju¢ (moment klju¢) S-TB

Samo za HSA (sustav sa suglasno$éu ETA)

Informacije o proizvodu
S-TB

NarudZbena oznaka

Montazni klju¢ S-TB HSA M8
Montazni klju¢ S-TB HSA M10
Montazni klju¢ S-TB HSA M12
Montazni klju¢ S-TB HSA M16

Zavrtaci za sidra

Narudzbena oznaka
Impulsni zavrta¢ SIW 14-A

HSA

Primjena
B Postavljanje sidara vrste HSA, HST i HSV u rupe

Prednosti
B Pomagalo za brze postavljanje sidara s kombiniranom busilicom
B Jamci jednostavnu montazu i sigurnost korisnika

e

Pakirano po po Broj artikla

1 kom 02051443

[ "NOVO | c *, c €

ETA

Primjena

B Montaza i nakon toga ekspanzija sidra
s priteznim momentom zahtijevanim za sidro HSA

Prednosti

B Jamdi pravilan pritezni moment u skladu s europskom tehnic¢kom
suglasnoscéu ETA jer je zakretni moment moment klju¢a uskladen
s potrebnim priteznim momentom sidra HSA.

Impulsni zavrta¢ SIW 22-A

Impulsni zavrtaé SIW 22T-A

Pakirano po po Broj artikla

1 kom 00423774

1 kom 00423775

1 kom 00423776

1 kom 00423777

N

z|e
= =
<[ <
0|l
I|(T

Pakirano po Broj artikla

u 1 kom 02006066

u 1 kom 02006081

u 1 kom 00405032
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Segmentno sidro
HSV

Sidro za aplikacije za koje se ne zahtijeva europska tehni¢ka suglasnost
Nestrukturni elementi kao Sto su ograde i pregrade

]

Postupak montaze

Prednosti
B Duktilni ¢elik zbog proizvodnog postupka hladnog oblikovanja =
B Kvalitetno cincanje u debljini od 5 um g

B |Ispitano za dvije dubine montaze za veliku univerzalnost
upotrebe

Yy
o)

ey T

P”mjena Upute vrijede za standardnu upotrebu. Za dodatne informacije o upotrebi
® Namijenjeno za pri¢vrééivanje nekonstrukcijskih elemenata potraZite savjet prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

(za koje nije potrebna europska tehni¢ka suglasnost),

kao Sto su ograde i pregrade

B Oznake za dubinu sidrenja za jednostavnu kontrolu montaze

B Podrezana glava za sprieCavanje oStecenja navoja kod montaze
sa Cekicem

Tehnic¢ki podaci

Neispucani beton C20/25, f, .. = 25 N/mm?
Dimenzija sidra Standardna montaza Plitka montaza

M8 M10 M12 M16 M8 M10 M12 M16
Vlaéno opterecenje N (kN) 4,8 6,7 9,5 14,3 3,3 57 6,9 10,5
Smicno opterecenje Vp_rep_ (kN) 4,9 8,2 12,9 24,2 4,0 6,1 8,5 24,2
? Promjer rupe (svrdla) 8 10 12 16 8 10 12 16
Pritezni moment T (rucni), _ (Nm) 15 30 50 100 15 30 50 100
Veli¢ina klju¢a SW (mm) 13 17 19 24 13 17 19 24
2 Rupa u plo¢i d, (mm) 9 12 14 18 9 12 14 18
Dubina rupe h, (mm) 55 70 85 105 45 60 70 90
Najmanja debljina betona hn_aj_m‘ (mm) 100 120 140 170 100 100 140 130
Najmanji meduosni razmak Sn_aj_m_ (mm) 60 70 90 100 60 70 90 120
Najmanja udaljenost od ruba Cojm. (mm) 60 70 90 100 60 70 90 120

:—rl]g\)/irgzg;ﬁgn?gzllizlrgcéuum s podloskom DIN 125
Narudzbena oznaka Duljina sidra Najveca debljina pri¢vré¢enog Pakirano po Broj artikla
materijala, t,

HSV M8x75 75 mm 20 mm 100 kom 02041604
HSV M10x90 90 mm 25 mm 50 kom 02041605
HSV M10x100 100 mm 35 mm 50 kom 02041606
HSV M12x100 100 mm 20 mm 30 kom 02041607
HSV M12x110 110 mm 30 mm 30 kom 02041608
HSV M12x120 120 mm 40 mm 30 kom 02041609
HSV M12x150 150 mm 70 mm 25 kom 02041610
HSV M16x120 120 mm 15 mm 16 kom 02041611
HSV M16x140 140 mm 35 mm 16 kom 02041612
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Navojno sidro
HUS-H

Samorezno sidro za beton

Primjena
B Za srednja optereéenja: pouzdano

Jednostavna demontaza (npr. oplate za beton)

|
B |dealno za serijsko pri¢vrs¢ivanje - za ustedu vremena i novca
B (Odliéno za montazu u slu€aju smanjenog razmaka uz rubove i osi

Postupak montaze

Sliedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vece sigurnosti o
pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

Tehnic¢ki podaci

Materijal

m Celik EN 1.5523 prema standardu EN 10263-4

B Zaveli¢ine 10 i 14 na zahtjev isporu¢ujemo i posebnu varijantu
s viSeslojnim cin¢anjem, s otporno$¢u na koroziju
jednakom kao kod vrucéeg cinéanja u debljini od 45 ym

B Pocin¢ano u debljini od 5 um

Osnovni materijali

B Upotreba na raspucanom i neispucanom betonu
Potvrde

B Europska tehni¢ka suglasnost (ETA 08/0307) -
opcija 1 za beton u tlagnoj zoni

Beton C20/25, f, _ ., = 25 N/mm?
HUS-H 8 HUS-H 10 HUS-H 14

Dubina h,, (mm) 50 60 75 60 70 85 70 90 110
Dubina rupe h, (mm) 60 70 85 70 80 95 80 100 120
Neispucani beton
Vlaéno opterecenje Nprep_ (kN) 3,3 4,8 6,3 4,8 4,8 6,8 8,5 18,2 20,0
Smiéno opterecenje V__ (kN) 7,6 7,6 7,6 11,3 11,3 11,3 17,0 24,4 24,4
Raspucani beton
Vlaéno opterecenje Np_rep_ (kN) 1,5 2,4 3,6 2,5 3,0 5,4 - 6,8 -
Smicéno opterecenje V.o, (kN) 7,4 7,6 7,6 10,0 11,3 11,3 - 18,8 -
@ rupe (mm) 8 8 8 10 10 10 14 14 14
Kljué SW (mm) 13 13 13 15 15 15 21 21 21
? Integrirana podloska (mm) 17,5 17,5 17,5 20,5 20,5 20,5 30,0 30,0 30,0
@ Tijelo sidra (mm) 10,5 10,5 10,5 12,5 12,5 12,5 16,5 16,5 16,5
:gj;?:“s’:n"?n‘::{f)"°3t izmedu 55 40 40 65 50 50 80 80 80
Najmanja udaljenost od ruba c_, (mm) 50 50 50 65 50 50 60 60 60
Potrebna udaljenost od ruba c_, (mm) 54 71 90 66 81 100 75 100 135
Preporuéeni impulsni zavrta¢ SIW 22T-A
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Informacije o proizvodu

HUS-H 8, materijal: Celik EN 1.5523 prema standardu EN 10263-4

Narudzbena oznaka 9 svrdla d, (mm)
HUS-H 8x55/-/5

HUS-H 8x65/5/15
HUS-H 8x80/5/20/30
HUS-H 8x90/15/30/40
HUS-H 8x110/35/50/60
HUS-H 8x130/55/70/80
HUS-H 8x150/75/90/100

0 0 0 0 W 0 o

Informacije o proizvodu

9 rupe u materijalu za priévr§¢enje (mm)

12
12
12
12
12
12
12

HUS-H 10, materijal: Celik EN 1.5523 prema standardu EN 10263-4

Narudzbena oznaka # svrdla d, (mm)
HUS-H 10x65/-/5 10
HUS-H 10x75/5/15 10
HUS-H 10x90/5/20/30 10
HUS-H 10x100/15/30/40 10
HUS-H 10x120/35/50/60 10
HUS-H 10x140/55/70/80 10
HUS-H 10x160/50/70/90 10
HUS-H 10x200/115/130/140* 10
HUS-H 10x240/155/170/180* 10
HUS-H 10x280/195/210/220* 10

* Isporuka po narudzbi

Informacije o proizvodu

@ rupe u materijalu za pri¢vrééenje (mm)

14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

HUS-H 14, materijal: ¢elik EN 1.5523 prema standardu EN 10263-4

NarudZbena oznaka @ svrdla d, (mm)
HUS-H 14x80/-/-/10* 14
HUS-H 14x115/5/25/45 14
HUS-H 14x135/25/45/65 14
HUS-H 14x160/50/70/90* 14

*Isporuka po narudzbi

Informacije o proizvodu

9 rupe u materijalu za priévrS¢enje (mm)

18
18
18
18

HUS-HF, materijal: ¢elik EN 1.5523 prema standardu EN 10263-4,

vruce cin¢ani, 45 uym

Narudzbena oznaka @ svrdla d; (mm)
HUS-HF 10x65/-/5* 10 mm
HUS-HF 10x75/5/15* 10 mm
HUS-HF 10x85/5/20* 10 mm

Isporuka po narudzbi

Pribor

Za montazu preporucujemo: impulsni zavrta¢ SIW 22T-A

www.hilti.com

@ rupe u materijalu za
prié¢vr§éenje (mm)

14 mm
14 mm

14 mm

' KL

= C E 5 @

. ax

[ NOVO [N ETA

Pakirano po

50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom

Broj artikla
00368728
00368729
00401438
00368731
00368732
00368733
00368734

qni C E '*. ;
L ETA

Pakirano po
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
25 kom
25 kom

m
x!i

Pakirano po
16 kom
16 kom
16 kom
16 kom

L
x!i

Pakirano po

50 kom
50 kom
50 kom

stranica 275, 403
stranica 262

08 Tehnika sidrenja

Broj artikla
00368735
00368736
00401439
00368738
00368739
00368740
00368741
00368742
00368743
00368744

Broj artikla
00368745
00368746
00368747
00368748

Broj artikla

00368751
00368752
00368753
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Nehrdajuée navojno sidro
HUS-HR

Primjena

B Pri¢vrS¢ivanje podkonstrukcija za ventilirane fasade
B Pri¢vrS¢ivanje elemenata od nehrdajuc¢eg metala

B Sigurnosno pri¢vrscivanje na otvorenom

Prednosti

B Produktivnost (manja rupa uz jednaki promjer sidra
i montaza impulsnim zavrtacem)

B Podrezno sidro uklanja probleme udaljenosti od rubova i .. )
osi te pri ograni¢enim debljinama, u usporedbi s klasiénim W Pricv3éivanje u tunelima
ekspanzijskim sidrima Materijal

B Zavrsni radovi visoke kvalitete
Vijci sa Sesterokutnom glavom s integriranom podloSkom
B Demontazno pricvrséenje

B Nehrdajuéi Celik klase A4
Osnovni materijal

B Raspucani i neispucani beton
Potvrde

B Europska tehni¢ka suglasnost (ETA 08/0307) -
opcija 1 za raspucani i neispucani beton

Postupak montaze

Sljedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vecée sigurnosti o
pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

Tehnicki podaci

Beton C20/25, f,, _,,, = 25 N/mm?

HUS-HR 6 HUS-HR 8 HUS-HR 10 HUS-HR 14
Dubina montaze h _(mm) 30 55 50 60 80 60 70 90 70 110
Dubina rupe h, (mm) 40 65 60 70 90 70 80 100 80 120
Neispucani beton
Vlaéno opterecéenje Nmep_ (kN) 0,7 3.1 3,6 4,8 6,3 4.8 6,3 9,9 7,5 16,0
Smiéno opterecenje V_ (kN) 0,7 8,1 11,2 12,4 12,4 15,0 15,7 15,7 18,0 36,7
Raspucani beton
Vlaéno opterec¢enje N, (kN) 0,7 1,7 2,0 2,4 4,8 3,0 3,6 6,3 4,8 9,9
Smiéno opterecenje V__ (kN) 0,7 7,8 8,0 11,0 12,4 10,7 13,6 15,7 12,9 27,3
@ svrdla (mm) 6 6 8 8 8 10 10 10 14 14
Klju¢ SW (mm) 13 13 13 13 13 15 15 15 21 21
@ Integrirana podlo$ka (mm) 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 20,5 20,5 20,5 30 30
@ Vanjski promjer (mm) 7,6 7,6 10,1 10,1 10,1 12,3 12,3 12,3 16,6 16,6
@ rupe u materijalu za pricvrSéenje (mm) 9 9 12 12 12 14 14 14 18 18
ggj:::’g:n”(dnf:fg"”t izmedu 40 40 45 45 50 50 50 50 50 60
Najmanja udaljenost od
rubac, (mm) 40 40 45 45 50 50 50 50 50 60
Potrebna udaljenost od ruba c_, (mm) 40 68 57 71 96 83 97 128 94 155
Preporuceni impulsni zavrtaé SIW/SID 14-A SIW 22T-A
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10 m

Informacije o proizvodu
HUS-HR 6, materijal: A4 316

Narudzbena oznaka
HUS-HR 6x35/5
HUS-HR 6x45/15
HUS-HR 6x60/5/30
HUS-HR 6x70/15/40

Informacije o proizvodu
HUS-HR 8, materijal: A4 316

NarudZbena oznaka

HUS-HR 8x55/5
HUS-HR 8x65/5/15
HUS-HR 8x75/15/25
HUS-HR 8x85/5/25/35
HUS-HR 8x95/15/35/45
HUS-HR 8x105/25/45/55

Informacije o proizvodu
HUS-HR 10, materijal: A4 316

NarudZbena oznaka

HUS-HR 10x65/5
HUS-HR 10x75/5/15
HUS-HR 10x85/15/25
HUS-HR 10x95/5/25/35
HUS-HR 10x105/15/35/45
HUS-HR 10x115/25/45/55
HUS-HR 10x130/40/60/70

Informacije o proizvodu
HUS-HR 14, materijal: A4 316

Narudzbena oznaka
HUS-HR 14x80/10
HUS-HR 14x120/10/50
HUS-HR 14x135/25/65

Pribor

Opis

Nasadni klju¢ 13, dugi/magnetni

Nasadni klju¢ 13, kratki

Nasadni klju¢ 15, dugi/magnetni

Nasadni klju¢ 15, kratki
Nasadni klju¢ 21, kratki

www.hilti.com

Duljina sidra
35 mm
45 mm
60 mm

70 mm

Duljina sidra
55 mm
65 mm
75 mm
85 mm
95 mm
105 mm

Duljina sidra
65 mm
75 mm
85 mm
95 mm
105 mm
115 mm
130 mm

Duljina sidra
80 mm
120 mm
135 mm

Promijer svrdla Pakirano po

6 mm 50 kom

6 mm 50 kom

6 mm 50 kom

6 mm 50 kom

Promijer svrdia Pakirano po

8 mm 25 kom

8 mm 25 kom

8 mm 25 kom

8 mm 25 kom

8 mm 20 kom

8 mm 20 kom

Promjer svrdla Pakirano po

10 mm 25 kom

10 mm 25 kom

10 mm 25 kom

10 mm 25 kom

10 mm 25 kom

10 mm 25 kom

10 mm 25 kom

Promijer svrdla Pakirano po

14 mm 12 kom

14 mm 12 kom

14 mm 12 kom
Narudzbena oznaka Duljina (Lc) Pakirano po
S-NSD 13 %" L 77 1 kom
S-NSD 13 %2~ 40 1 kom
S-NSD 15 %" L 77 1 kom
S-NSD 15 %2” 40 1 kom
S-NSD 21 %" M - 1 kom

ETA

L

Broj artikla
00290005
00290011
00290014
00290015

q-ice
L

ETA

Broj artikla
00290029
00290030
00290031
00290032
00290033
00290034

* X%
ooy
%
u
N

ETA

Broj artikla
00290062
00290063
00290067
00290068
00290072
00290131
00290161

q.ice
L

ETA

Broj artikla
00290181
00290182
00290183

Broj artikla
00335096
00335097
00336413
00334802
00378235
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Ekspanzijsko sidro sa ¢ahurom
HLC

Jedno sidro za sve primjene

¥

Prednosti

B Zatvoreni lim za sprjeCavanje ulaza prasine
B Oznaka za pravilnu montazu

B Jednostavno demontiranje

m Vijci 8.8

B Rebra na konusu za sprjecavanje rotacije sidra

Tehnic¢ki podaci

Primjena

B Pri¢vrséivanje elemenata od kovanog Zeljeza
B Pri¢vrSéivanje u industriji

Materijal

m Celik, galvanizirani 5 ym

B Vijci od Celika klase 8.8 (HLC-H/-SK/-L)
Osnovni materijali

B Beton, mrSavi beton, puna opeka i
Suplji betonski blokovi

Veli¢ina sidra M5 M6 M8 M10 M12 M16
Vlaéno opterecenje Nprep_ (kN) Beton C20/25 ., 2 25 N/mm?) 0,8 1,4 1,8 2,9 4,0 5,3
Smicno opterecenje V,ep. (KN) Beton (.., = 25 N/mm?) 1,5 2,8 3,5 57 7,9 7,9
Vlagno opterecenje N (kN) Opeka (vrsta KS 12-2,0-2DF: f,,,,, 20 N/mm?) 0,4 0,5 0,6 0,8 0,8 -
Smicno opterecéenje V prep. (kN) Opeka (vrsta KS 12-2,0-2DF: f,_,,, = 29 N/mm?) 0,65 1,0 1,2 1,6 1,6 -
Vlaéno opterec¢enje Nprep, (kN) Opeka (vrsta MZ 12-2,0-20F: f,_, = 19 N/mm?) 0,3 0,5 0,6 0,7 0,8 -
Smicéno optereéenje Vprep_ (kN) Opeka (wrsta MZ 12-2,0-2DF: f,_, . = 19 N/mm?) 0,45 1,0 1,2 1,4 1,6 -
Najv. pritezni moment T, _ (Nm) Beton 5 8 25 40 50 80
Najv. pritezni moment T, _ (Nm) Opeka 2,5 4 13 20 25 -
2 rupe d, (mm) 6,5 8 10 12 16 20
Dubina rupe h, (mm) 30 40 50 65 75 85
Klju¢ SW (mm) HLC 10 13 15 19 24
Klju¢ SW (mm) HLC-H 8 10 13 17 19 24
2 rupe u materijalu za pri¢vrscenje d, (mm) 9 11 13 17 21
Debljina osnovnog materijala h_, (mm) 60 70 80 100 100 120
Potrebna udaljenost od ruba c_, (mm) 30 50 60 65 80 80
Potrebna udaljenost izmedu sidara s, (mm) 60 100 120 130 160 160
S upustenom glavom HLC-SK - 45° 45° 45° 45° -
# glave HLC-SK (mm) - 12 13,5 17,5 19,5 -
? okaste glave i kuke (mm) HLC-EC, HLC-EO - 13 16 - 24,9 -

404 08 Tehnika sidrenja

www.hilti.com



=T Tehnika sidrenja

Informacije o proizvodu
HLC, varijanta s maticom sa integriranom podloSkom

Navoj Duljina Najv. debljina Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
sidra | (mm) pricvr§¢enja t, (mm)
(M5 25 5 HLC 6.5x25/5 100 kom 00385811
(M5 40 20 HLC 6.5x40/20 100 kom 00385812
(M5 60 40 HLC 6.5x60/40 100 kom 00385813
M6 40 10 HLC 8x40/10 100 kom 00385814
M6 55 25 HLC 8x55/25 100 kom 00385816
M6 70 40 HLC 8x70/40 100 kom 00385817
M6 85 55 HLC 8x85/55 100 kom 00385818
M8 40 5 HLC 10x40/5 50 kom 00385819
M8 50 15 HLC 10x50/15* 50 kom 00385820
M8 60 25 HLC 10x60/25 50 kom 00385822
M8 80 45 HLC 10x80/45 50 kom 00385823
M8 100 65 HLC 10x100/65 50 kom 00385824
M10 55 15 HLC 12x55/15 50 kom 00385825
M10 75 35 HLC 12x75/35 50 kom 00385827
M10 100 60 HLC 12x100/60 25 kom 00385829
M12 60 10 HLC 16x60/10* 25 kom 00385830
M12 100 50 HLC 16x100/50 10 kom 00385831
M12 140 90 HLC 16x140/90 10 kom 00385832
M16 80 25 HLC 20x80/25"" 10 kom 00385833
M16 115 60 HLC 20x115/60"" 10 kom 00385834
M16 150 95 HLC 20x150/95"" 10 kom 00385835

(1) Stari model (ne odgovora fotografiji)

* Isporuka po narudzbi

Informacije o proizvodu 'ﬁ
HLC-H, varijanta sa Sesterokutnom glavom L
Navoj Duljina Najv. debljina Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
sidra | (mm) pricvrécenia t,, (mm)
M6 40 10 HLC-H 8x40/10 100 kom 00385836
M6 55 25 HLC-H 8x55/25 100 kom 00385838
M6 70 40 HLC-H 8x70/40 100 kom 00385840
M8 40 5 HLC-H 10x40/5 50 kom 00385841
M8 60 25 HLC-H 10x60/25 50 kom 00385842
M8 80 45 HLC-H 10x80/45 50 kom 00385845
M8 100 65 HLC-H 10x100/65 50 kom 00385847
M10 55 15 HLC-H 12x55/15 50 kom 00385848
M10 75 35 HLC-H 12x75/35 50 kom 00385849
M10 100 60 HLC-H 12x100/60 25 kom 00385852
M12 60 10 HLC-H 16x60/10 10 kom 00385853
M12 100 50 HLC-H 16x100/50 15 kom 00385854
M12 140 90 HLC-H 16x140/90 10 kom 00385855
M6 55 25 HLC-H 8x55/25 Bulk 500 kom 00385839
M8 60 25 HLC-H 10x60/25 Bulk 300 kom 00385844
M8 80 45 HLC-H 10x80/45 Bulk 200 kom 00385846
M10 75 35 HLC-H 12x75/35 Bulk 150 kom 00385851
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Informacije o proizvodu
HLC-SK, s upustenom glavom

Navoj  Vijcani Duljina Najv. debljina
nastavak  sidra | (mm) priévrécenja t,, (mm)

M5  PZz3 45 20

(M5 PZ3 65 40

(M5 Pz3 85 60

M6 T30 60 25

M6 T30 75 40

M6 T30 90 55

M8 T40 45 5

M8 T40 85 45

M8 T40 105 65

M8 T40 130 95

M10 T40 80 35

* Isporuka po narudzbi

Informacije o proizvodu
HLC-L, vijak s polukruznom glavom

Navoj  Vijgani Duljina Najv. debljina
nastavak sidra | (mm) privrscenja t,, (mm)

M8 T40 50 15

M8 T40 60 25

M8 T40 80 45

M8 T40 100 65

BitS-BPZ3

Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
HLC-SK 6.5x45/20 100 kom 00385856
HLC-SK 6.5x65/40 100 kom 00385857
HLC-SK 6.5x85/60* 100 kom 00385858
HLC-SK 8x60/25 100 kom 00385859
HLC-SK 8x75/40 100 kom 00385860
HLC-SK 8x90/55 100 kom 00385861
HLC-SK 10x45/5 50 kom 00385862
HLC-SK 10x85/45 50 kom 00385863
HLC-SK 10x105/65 50 kom 00385864
HLC-SK 10x130/95 25 kom 00385865
HLC-SK 12x80/35 50 kom 00385866

——

Bit S-B TX 3

0/40

Nastavci za montazu HLC-SK i HLC-L

Narudzbena oznaka
Bit S-B PZ 3 25/1” T (Pozidrive)

Bit S-B TX 30 25/1” T (Torx)

Bit S-B TX 40 25/1” T (Torx)
Prilagodnik S-BH %" SA

Magnetni drza¢ bitova S-BH M 50/2”
Magnetni drza¢ bitova S-BH M 75/3”
Mehanicki drza¢ bitova S-BH QC 50/2”

406 08 Tehnika sidrenja

Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
HLC-L 10x50/15 50 kom 00385867
HLC-L 10x60/25 50 kom 00385868
HLC-L 10x80/45 50 kom 00385869
HLC-L 10x100/65 50 kom 00385870
Prilagodnik S-BH %” SA
T
Mehanicki drza¢ bitova S-BH QC 50/2”
—— W
Magnetni drza¢ bitova S-BH M 50/2”
Pakirano po Broj artikla
10 kom 02039051
10 kom 02039062
10 kom 02039140
1 kom 02039221
1 kom 02038758
1 kom 02038759
1 kom 02039217
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Informacije o proizvodu
HLC-EC, s okastom maticom

Navoj Duljina
sidra | (mm)

M6 70

M8 80

M12 160

Informacije o proizvodu
HLC-EO, s kukom

Navoj Duljina
sidra | (mm)
M6 70

Informacije o proizvodu
HLC-T, s otvorom

Navoj Duljina
sidra | (mm)
(M5 30

Informacije o proizvodu
HLC-A, s konusom

Navoj Duljina
sidra | (mm)

M6 36

M8 35

M10 48

M12 100

* Isporuka po narudzbi

www.hilti.com

Narudzbena oznaka

HLC-EC 8x40
HLC-EC 10x50
HLC-EC 16x100

Narudzbena oznaka

HLC-EO 8x40

Narudzbena oznaka

HLC-T 6.5x25

Narudzbena oznaka

HLC-A 8x36*
HLC-A 10x35*
HLC-A 12x48*
HLC-A 16x100*

Pakirano po

50 kom
50 kom
10 kom

Pakirano po

50 kom

Pakirano po

50 kom

Pakirano po

100 kom
100 kom
50 kom
10 kom

Tehnika sidrenja

Broj artikla

00385871
00385872
00385873

Broj artikla

00385875

Broj artikla

00385877

Broj artikla

00385878
00385879
00385880
00385881
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Ekspanzijsko sidro s maticom
HAM

Matica s dvostrukom zastitom i krilcima

Prednosti

m Cahura s krilcima i konusna glava jamée sigurnost montaze

B Sidro s krilcima protiv okretanja

B Plasti¢na kapica $titi navoj od
praSine

B Bijelo pocin¢ano

m Siroka podlogka (varijanta s vijkom)

Materijal

B Vijci od Celika 8.8

m Celi¢no sidro, bijelo pocinéano 5 um
Osnovni materijal

B Ucinkovito pri¢vrséivanje na beton (takoder lose kvalitete)
i u punu opeku

Informacije o proizvodu
HAM

Najveca visina Narudzbena oznaka
pri¢vrséivanja (mm)

- HAM M6
- HAM M8

- HAM M10

- HAM M12

5 HAM M6x50/5 (s vijkom)
10 HAM M8x60/10 (s vijkom)
15 HAM M10x80/15 (s vijkom)
20 HAM M12x90/20 (s vijkom)

408 08 Tehnika sidrenja

Pakirano po

100 kom
50 kom
25 kom
25 kom

100 kom
50 kom
25 kom
25 kom

Primjena
B Pri¢vrSéivanje okvira
B Pri¢vrséivanje sjenila i tendi

Tehnic¢ki podaci

Beton C20/25, f =25 N/mm?

ck,cube

Velicina sidra M6 M8 M10 M12
Preporuceno vlaéno optereéenje N_(kN) | 40 48 58 87
Preporu¢eno smic¢no optere¢enje V (kN) | 46 8,4 13,3 193
% rupe d, (mm) 12 14 16 20
Dubina rupe h, (mm) 60 75 85 95
Najv. pritezni moment T, (Nm) beton 10 25 45 75
Najv. pritezni moment T, (Nm) puna opeka 5 10 20 30
Kljué SW (mm) 10 13 17 19
@ rupe u ploéi, najm. d. (mm) 7 9 12 14
Prsten (kN) 2,25 4,10 6,50 9,30
Kuka (kN) 0,75 1,65 2,35 3,20
@ prstena/kuke (mm) 10 11 14 17

Broj artikla

00305853
00305854
00305855
00305856
00305857
00305858

00305859 Za upotrebu sidra s priborom spojite tijelo
sidra i kuku/prsten s podloskom i maticom

00305860
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Sidra za gradevinske skele
GRS iGD

Vijak s okastom glavom i tipla
a1 i 0L e

Primjena Osnovni materijal
B Pri¢vrS¢ivanje gradevinskih skela H Beton

Tehnicki podaci

12x90 12x120 12x160 12x190 12x200 12x230 12x350

Vlaéno optereéenje N___ (kN) 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8 2,8

Smicno optere¢enje V__ (kN) 1,8 1,7 0,65 0,4 nije raspolozivo 0,23 0,09

@ vijci (mm) 12 12 12 12 12 12 12

@ sidra (mm) 14 14 14 14 14 14 14

? rupe (mm) 14 14 14 14 14 14 14

Dubina montaze (mm) 70 70 70 70 70 70 70

@ prsten (mm) GRS ¢ 23 mm 23 23 23 23 - 23 23

@ prsten (mm) GRS 2 50 mm - 50 50 - 50 - -
Informacije o proizvodu M
GRS ¢ 23 mm (Celik 4.8)

Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla

GRS 12/90 25 kom 00056418

GRS 12/120 25 kom 00056419

GRS 12/160 25 kom 00056420

GRS 12/190 25 kom 00056421

GRS 12/230 25 kom 00056422

GRS 12/350 25 kom 00056423 E
Informacije o proizvodu “
GD

Narudzbena oznaka Najv. debljina pri€vrscenia t,, (mm) Pakirano po Broj artikla

GD 14/70 0 50 kom 00045454

GD 14/100 30 50 kom 00045455

GD 14/135 55 50 kom 00045456
Informacije o proizvodu W'ﬁ:ﬁ'*?“r‘“:"‘%
Sidra za skele

Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla

VST 14* 50 kom 00056440
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Demontazno sidro za viSestruku upotrebu na betonskim oplatama
HCA

ér’ 7777 A§ )
d AONNITTE [
77 N
ff N
tfix
hy
. Primjena
Prednosti e .
B Pri¢vrcivanje betonskih oplata
B Jednostavnost montaze ..
. : L Materijal
B Montaza s impulsnim zavrtaCima .
® Demontasno m Celik klfdselg.8 N N
B Vijci za visestruku upotrebu B Elektrolitski pocin¢ano u debljini 5 um
B Velike nosivosti (pogledaijte tablicu Tehni¢ki podaci) Osnovni materijali
B Siroka podlodka % 34 mm ® Neispucani beton
B Za privremeno pri¢vrSéivanje na otvorenom B Svjezi beton =2 14 N/mm?
Postupak montaze Tehnicki podaci
1. Izbusite rupu. _ Vel
(- 2. Ogistite rupu. HCA /8 X3 2
! 3. Zabijte opruzni vijak, dok Neispucani Svjezi Beton
7 e llne dode do beton beton = 14 N/mm? (C20/25)
w.' ,:1 ) . .
. ! 4. Zatim ga zavrnite impulsnim & Zani
‘ﬁ’f; zavrtagem SIW T 22-A. \Nllacno opterecenje 4,0kN 7,0kN
'f,".' Glavu vijka ne smije se zabiti prep.
i &ekicem do povrsine ploge. Smi&no optereéenie
e v P J 45kN 10,0 kN
Slied d dard bu. Zb -
jedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vecée sigurnosti o « -
pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti. Preporl,"ce_no naglbno
opterec¢enje pod 3,6 kN 6,8 kN
kutom <60°
? rupe 16 mm (%”)
? kljuéa 24 mm

Sidro HCA

Najv. debljina pri¢vr§cenja t, Duljina sidra (mm) Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla

(mm)

12,5 mm 90 mm (3%2") Sidro HCA %" x3%»” 25 kom 00252014
Navojnica HCT

Za sidro HCA Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla

HCA %" x3%2” Navojnica HCT %" 100 kom 00255989

+ Za montazu preporuc¢ujemo: impulsni zavrta¢ SIW 22-A stranica 261
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Navojna sidra
HUS-H 6, HUS-P 6, HUS-I 6 i HUS-A 6

Tehnika sidrenja

Primjena

HUS-H 6 ® Pri¢vré¢ivanje srednje teskih polica za montaZne sustave

B PriévrS¢ivanje laganih nestrukturnih elemenata od metala (ograde, drzagi i sl.)
HUS-P 6 B Pri¢vrScivanje profila za montazne sustave

B PriévrS¢ivanje laganih nestrukturnih elemenata od metala (drzaci, reSetke i sl.)
HUS-I 6 B Ovjesni sustavi za montazu instalacija (obujmice, montazni profili, vodovi za prozragivanje, ovjesni elementi za cijevi i sl.)
HUS-A 6 B Pri¢vrSc¢ivanje obujmica direktno na zidove ili strop

) Materijal

Prednosti m Celik EN 1.5523 prema standardu EN 10263-4
B Produktivnost (30 sekundi brza montaza za pojedina¢no

pricvrScenje u usporedbi s ekspanzijskim sidrom)

B Podrezani donji kraj za laksi rad s manjim debljinama i razmacima
od rubova

B Demontazno

B Plosnata/plitka glava: ne stvara probleme kod montaze
elemenata na profile, estetski izgled (HUS-P 6)

B Razli¢ite mogucnosti montaze: s klju¢em 13 ili bitom torx (HUS-H6)

B Dvostruki navoj M8/M10 (HUS-I 6)

Tehnicki podaci

B Pocin¢ani sloj najmanje 5 ym
Osnovni materijal

B Raspucani i neispucani beton
®m Suplji betonski elementi
Suglasnosti

B Europska tehni¢ka suglasnost (ETA 08/0307) -
opcija 1 za raspucani i neispucani beton

Europska tehni¢ka suglasnost (ETA 10/0005)
za Suplje betonske elemente

Beton C20/25 (f, .. = 25 N/mm?) Suplji betonski elementi
HUS-H6 | HUS-P6 | HUS-16 | HUS-A6 | HUS-H 6 | HUS-P6 | HUS-16 | HUS-A 6 E
<>
Forep, (KN) - 0,5/1,0/1,4
25 mm/30 mm/35 mm
Vla&no optereéenje N__ (kN) tlaéna zona 36 | 30 | 36 | 36 -
Smicno opterecenje V___ (kN) tlana zona 6 -
Vlaéno opterecenje N___ (kN) vlaéna zona 2,4 -
Smicno opterecenje V__  (kN) vlaéna zona 6 -
Dubina sidrenja h___ (mm) 55 -
Dubina rupe (mm) h,.,*10
Najmanja udaljenost izmedu sidara S . (mm) 35 40
Kriti€ni razmak izmedu sidara s_, (mm) 126 126
Najmanja udaljenost od ruba c_, (mm) 35 40
Kriti¢ni razmak od ruba c_, (mm) 63 63
% Rupa u osnovnom materijalu d  (mm) 6 6
% Rupa u plo¢i d. (mm) 9 9
Veli¢ina klju¢a SW (mm) 13 - 13 13 13 - 13 13
Bit (torx) T30 T30 - - T30 T30 - -
Pritezni moment (Nm) 25 25
® Vanjski promjer navoja (mm) 7,85 7,85
# Unutarnji promjer navoja (mm) 5,85 5,85
@ Metricki navoj - - M8/M10 | M8 ili M10 - - M8/M10 | M8iili M10
? Integrirane podloske (mm) 16,5 - 19,5 16,5 16,5 - 19,5 16,5
Preporuceni impulsni zavrtaci SID 14-A/SIW 14-A/SID 22-A/SIW 22-A

www.hilti.com
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Informacije o proizvodu
HUS-H 6

Narudzbena oznaka

HUS-H 6x40/5/10
HUS-H 6x60/5/25/30
HUS-H 6x80/25/45/50
HUS-H 6x100/45/65/70
HUS-H 6x120/65/85/90

Informacije o proizvodu
HUS-P 6

Narudzbena oznaka

HUS-P 6x40/5
HUS-P 6x60/5/25/30
HUS-P 6x80/25/45/50

Informacije o proizvodu
HUS-16

Narudzbena oznaka
HUS-I 6x35 M8/M10
HUS-I 6x55 M8/M10

Duljina sidra

40 mm
60 mm
80 mm
100 mm
120 mm

Duljina sidra

40 mm
60 mm

80 mm

Duljina sidra
35 mm

55 mm

min. 50mm

Informacije o proizvodu
HUS-A 6

Narudzbena oznaka

HUS-A 6x35 M8/18
HUS-A 6x35 M10/21
HUS-A 6x55 M8/18
HUS-A 6x55 M10/21

Pribor

412 08 Tehnika sidrenja

Duljina sidra

35 mm
35 mm
55 mm

55 mm

Promjer
svrdla

6 mm
6 mm
6 mm
6 mm

6 mm

Promjer svrdla

6 mm
6 mm

6 mm

Promijer svrdla

6 mm M8/M10

6 mm M8/M10

min. 40 mm?)

: &

min. 30 mm?)
Promjer Promijer Duljina metrickog navoja
svrdla metrickog

navoja

6 mm M8 18 mm
6 mm M10 21 mm
6 mm M8 18 mm
6 mm M10 21 mm

Najmanji promjer rupe u
plogi

8,5 mm
8,5 mm
8,5 mm
8,5 mm

8,5 mm

Najmanji promjer
rupe u ploci

8,5 mm
8,5 mm

8,5 mm

Promijer navoja (M)

Pakirano po

100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom

Broj artikla

00416735
00416736
00416737
00416738
00416739

Pakirano po

100 kom
100 kom
100 kom

Pakirano po

100 kom
100 kom

Pakirano po

100 kom
100 kom
100 kom
100 kom

* * ok
R
x "
= L
ETA
L

Broj artikla

00416745
00416746
00416747

-

* * ok
T M
b *
q | i C €
ETA
L
Broj artikla

00416740
00423180

Broj artikla

00416741
00416742
00416743
00416744

stranica 413
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Pribor za sidra

HUS-H 8-14, HUS-HR 6-14, % ? z|

HUS-H 6, HUS-P 6, HUS-1 61  |%|3 2|% 3|3 2%

HUS-A 6 2(2(2(2|2(2|2|2

Narudzbena oznaka Pakirano po arEI:?a{

Nasadni klju¢ 13 mm | E = 1 kom 00335096

S-NSD 13 %2” L, dugi/magnetni

Nasadni klju¢ 13 mm LN BN 1 kom 00335097

S-NSD 13 %27, kratki

Nasadni klju¢ 15 mm u 1 kom 00336413

S-NSD 15 %2” L, dugi/magnetni

Nasadni klju¢ 15 mm u 1 kom 00334802

S-NSD 15 %27, kratki

Nasadni kljué¢ 21 mm L] 1 kom 00378235

S-NSD 21 ¥2” M, kratki/magnetni

Bit torx
S-B TX3025/1” T

LR 10 kom 02039062

Prilagodnik za bit torx LR 1 kom 00369096

S-BH-S 12" (torx %”)

Prilagodnik za bit torx LR 1 kom 02038758

S-BH M 50/2”

Nasadni kljué u 1 kom 00408402

S-NSD ¥%2”-13 S - kratki

ST
= i
—
F
m
i
p
p
b
p |
3

Prihvat za klju¢ u 1 kom 02039251

S-NS 13 C 90/3 ¥2”

Mehanicki nasadni kljué u 1 kom 00423767

S-NS %2”-13 L dw

Impulsni zavrtaci SID 14-A LA BN NN BN 1 kom 02005996

Impulsni zavrtaéi SIW 14-A LEEL R N R 1 kom 02006066

Impulsni zavrtacéi SID 22-A LEE BN BN BN 1 kom 02006073

Impulsni zavrtaci SIW 22-A L NN BN NN BN BN BN | 1 kom 02006081

Impulsni zavrtaci SIW 22T-A LN 1 kom 00405032
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Tehnika sidrenja =T

Kompaktno sidro
HKD, HKD-SR i HKD-D

Sidro za brzu montazu

. Primjena
Prednosti J
B Sidro s rubom - montaa u liniji s povr&inom B OvjeSeni s"tropovi, navojpe éipke'za obujmice i profili za

potporu cijevi, kanala, sigurnosnih pregrada, kanala za

B Zbog montaznog alata ekspanzija sidra je sigurna i kontrolirana prozra&ivanje i sprinkler-sustava

(zarezi-oznake na otvoru)
B Bez opasnosti od oStecenja navoja tijekom montaze
B |zvrsno za ograniGene debljine, jer ve¢ 25 mm dubine Materijal

sidrenja osigurava odli¢no pri¢vr§éenje B Galvanizirani &elik (5 um), DIN 1651

B Nehrdajuci Celik A4, EN 1.4401

B Sidrenje strojeva za dijamantno busSenje i rezanje

Osnovni materijal

Postupak montaze B Raspucani i neispucani beton
; 2 ; B Tvrd prirodni kamen

Suglasnosti

B HKD/HKD-SR: Europska tehni¢ka suglasnost (ETA 06/0048) - 1.
dio - opcija 7 za neispucani beton

Sljedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vecée sigurnosti o u HKI?.: Eur(?PSka tehm?lfa ?lj'glal'snOSt (ETA) - 6. dio -
pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti. opcija 1 viSestruka priévr§éenja u raspucanom betonu

B HKD: FM - Factory Mutual
B HKD: Sidro za sidrenje za mala optere¢enja

Tehnicki podaci

Beton C20/25, f,, _ . = 25 N/mm?

HKD-D za tlacne zone betona M6x25 M6x30 M8x25 M8x30 M8x40 M10x25 M10x30 M10x40 M12x25 M12x50 M16x65 M20x80
Vlaéno opterecenje N (kN) HKD 3,0 - 3,0 3,9 4,3 3,0 3,9 6,1 3,0 8,5 12,6 17,2
Smiéno opterecenje V_  (kN) HKD 2,9 - 3,0 4,9 5,2 3,0 5,7 6,3 3,0 10,5 19,3 28,3
X::ﬁ:‘;’a:’f:fz‘;ek')“e Nyvep, (KN) HKD-SR 2,1 33 - 33 - - - 5,1 - 71 126 172
;:L‘i';‘;jﬁgfiﬁf:)"‘e Vo, (kN) HKD-SR 29 30 - 3,9 - - - 49 - 88 151 240
Najmanja udaljenost izmedu sidara§ , (mm) HKD 80 60 80 60 80 80 60 80 80 125 130 -
Najmanja udaljenost od ruba c_, (mm) HKD 140 105 140 105 140 140 105 140 140 175 230 -
HKD/HKD-SR vla¢na zona M6x25 M6x30 M8x25 M8x30 M8x40 M10x25 M10x30 M10x40 M12x25 M12x50 M16x65 M20x80
F ., (kN) HKD 1,0 - 1,4 2,0 2,4 1,6 2,4 3,6 1,9 4,3 7,6 -

F oo, (kN) HKD-SR (nehrdajuéi éelik) - 1,4 - 1,4 - - - 2,9 - 2,9 - -

@ rupe d (mm) HKD 8 - 10 10 10 12 12 12 15 15 20 25
Dubina rupe h, (mm) HKD 27 - 27 33 43 27 33 43 27 54 70 85
Pritezni moment T (Nm) HKD 4 - 4 8 8 8 15 15 35 35 60 120
Najmanja dubina navoja (mm) HKD 6 - 8 8 8 10 10 10 12 12 16 20
Najveca dubina navoja (mm) HKD 12 - 11,5 14,5 17,5 12 13 18 12 22 30,5 42
HKD-D tlaéna zona M12x50

Viaéno optereéenje N (kN) HKD-D 8,5

Smiéno opterec¢enje V_  (kN) HKD-D 12,0

@ rupe d (mm) HKD-D 16

Dubina rupe h, (mm) HKD-D 54

Pritezni moment T (Nm) HKD-D 80

Najmanja dubina navoja (mm) HKD-D 14

Najveca dubina navoja (mm) HKD-D 24
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Informacije o proizvodu a.i c E amRoveD
L

HKD, galvanski pocincani ¢elik 5 pm o

Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
HKD M6x25 100 kom 00376894
HKD M8x25 100 kom 00376957
HKD M8x30 100 kom 00376959
HKD M8x40 50 kom 00376961
HKD M10x25 100 kom 00376963
HKD M10x30 50 kom 00376965
HKD M10x40 50 kom 00376967
HKD M12x25 50 kom 00378431
HKD M12x50 50 kom 00378544
HKD M16x65 25 kom 00382941
HKD M20x80 25 kom 00382955

F (el =
L

Informacije o proizvodu =y

HKD, galvanski pocin¢ani ¢elik 5 pm

Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
HKD M6x25, kanta 1000 kom 00376956
HKD M8x25, kanta 500 kom 00376958
HKD M8x30, kanta 500 kom 00376960
HKD M8x40, kanta 500 kom 00376962
HKD M10x25, kanta 500 kom 00376964 E
HKD M10x30, kanta 500 kom 00376966
HKD M10x40, kanta 500 kom 00378430
HKD M12x25, kanta 250 kom 00378432
HKD M12x50, kanta 250 kom 00378553

Informacije o proizvodu a-i C E m:m.,
L

HKD-SR, nehrdajuci Celik A4 (EN 1.4401) ETA

Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
HKD-SR M6x25* 100 kom 00247951
HKD-SR M8x30 100 kom 00247952
HKD-SR M10x40* 50 kom 00247953
HKD-SR M12x50 50 kom 00247954
HKD-SR M16x65 25 kom 00247955
HKD-SR M20x80* 25 kom 00247956

Prikladno za sidrenje strojeva za buSenje
* Isporuka po narudzbi
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e

Informacije o proizvodu m ﬁ

Sidro za strojeve za dijamantno buSenje, od Celika galvaniziranog debljine od 5 um (nije predmet ETA)

Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
HKD-D M12x50 50 kom 00385459
HKD-D M12x50 (kanta) 250 kom 00385460

Odabir duljine vijaka

Sidro, koje se najceSc¢e koristi s navojnim Sipkama, moZete upotrijebiti i s vijcima za standardno pri¢vrséivanje.

Za odabir duljine vijaka pogledajte tablicu u nastavku.
M6 x (od najmanje do najveée dubine navoja + t, )
M8 x (od najmanje do najveée dubine navoja + t, )
M10 x (od najmanje do najveée dubine navoja + t )
M12 x (od najmanje do najveée dubine navoja + t_ )
M16 x (od najmanje do najveée dubine navoja + t, )
M20 x (od najmanje do najvece dubine navoja +t, )

Pri ¢emu je t. debljina ploCe koju trebamo pri¢vrstiti.

fix
Svrdlo s grani¢nikom dubine TE-CX-HKD-B

Prednosti \
B Jamdi ispravnu dubinu i poloZaj sidra HKD

B \/ec¢a sigurnost kod montaze uz ograni¢enu debljinu = — e~
B Bez kontakta s armaturom (25 mm)

Informacije o proizvodu

TE-CX-HKD-B
Narudzbena oznaka Dimenzije HKD Pakirano po Broj artikla
TE-CX-HKD-B 8/27 HKD M6x25 1 kom 00433771
TE-CX-HKD-B 10/27 HKD M8x25 1 kom 00433772
TE-CX-HKD-B 10/33 HKD M8x30 1 kom 00433773
TE-CX-HKD-B 10/44 | NOVO | HKD M8x40 1 kom 00433774
TE-CX-HKD-B 12/27 HKD M10x25 1 kom 00433775
TE-CX-HKD-B 12/33 HKD M10x30 1 kom 00433776
TE-CX-HKD-B 12/44 HKD M10x40 1 kom 00433777
TE-CX-HKD-B 15/27 HKD M12x25 1 kom 00433778
TE-CX-HKD-B 15/55 HKD M12x50 1 kom 00433779

Alat za bu3enje i ekspanziju HKD-TE-CX

Prednosti

B Jamdi ispravnu dubinu i poloZaj sidra HKD

B Veca sigurnost kod montaze uz ograni¢enu debljinu
B Bez kontakta s armaturom (25 mm)
[

BusSenje i montaza bez zamjene alata: za vecu produktivnost.

Informacije o proizvodu
HKD-TE-CX
Narudzbena oznaka Dimenzije HKD Pakirano po Broj artikla
HKD-TE-CX M6 %4”x25 HKD M6x25 1 kom 00414472
HKD-TE-CX M8x25 HKD M8x25 1 kom 00414475
HKD-TE-CX M10x25 HKD M10x25 1 kom 00414480
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Ruc¢ni montazni alat HSD-G

Informacije o proizvodu

HSD-G
Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
HSD-G M6x25 1 kom 00243738
HSD-G M6x30 1 kom 00257621
HSD-G M8x25 1 kom 00243740
HSD-G M8x30 1 kom 00243740
HSD-G M8x40 1 kom 00243741
HSD-G M10x25 1 kom 00230935
HSD-G M10x30 1 kom 00230935
HSD-G M10x40 1 kom 00243742
HSD-G M12x25 1 kom 00401552
HSD-G M12x50 1 kom 00243743
HSD-G M16x65 1 kom 00243744
HSD-G M20x80* 1 kom 00243745

* Isporuka po narudzbi

Strojni montazni alat HSD-M

Informacije o proizvodu

HSD-M

Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla ot i et s
HSD-M M6x25 1 kom 00243746
HSD-M M6x30 1 kom 00244247
HSD-M M8x25 1 kom 00243748
HSD-M M8x30 1 kom 00243748
HSD-M M8x40 1 kom 00243749
HSD-M M10x25 1 kom 00243750
HSD-M M10x30 1 kom 00243750
HSD-M M10x40 1 kom 00243751
HSD-M M12x25 1 kom 00401553
HSD-M M12x50 1 kom 00243752
HSD-M M16x65 1 kom 00243753
HSD-M M20x80 1 kom 00243754
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Sidro za Suplji beton
HKH

Sidrenje u Suplje ploce

. Materijal
Prednosti . . o L
. B Zuto pocin¢ano 5 um, metricka Sipka od Celika 5.8

B Sigurnost: ispravna montaza je kad A B

je na navoju vidljiva plava oznaka Osnovni materijal
B Najbolje rieSenje za sidrenje u Suplji materijal B Porobeton
B Sidro za pri¢vrSéivanje na ploce od prefabriciranog

porobetona
Tehniéki podaci Postupak montaze
Preporucena opterecenja, Rprep‘ (kN): beton F .. =50 N/mm?
Veli¢ina sidra M6 M8 M10
Vlaéno opterecenje Nprep_ (kN)™ 0,7 0,7 0,9
Vlaéno opterecenje Np_,ep_ (kN)@ 0,9 0,9 1,2
Vla€no opterecenje N (kN)@ 2,0 2,0 3,0
2 rupe d, (mm) 10 12 14
Najv. pritezni moment T,  (Nm) 5 10 20

(1) Za udaljenost izmedu povrsine betonske ploce i Supljine od 25 mm do 30 mm
(2) Za udaljenost izmedu povrsine betonske ploce i Supljine od 30 mm do 40 mm
(8) Za udaljenost izmedu povrsine betonske ploce i Supljine do 40 mm

Sljedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vece sigurnosti o
pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

Informacije o proizvodu !! -i
L

Najv. visina materijala za prigvr$éenje (mm)  Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
10 HKH Mé6/10* 300 kom 00371216
10 HKH M8/10* 150 kom 00371217
10 HKH M10/10* 150 kom 00371218

* Isporuka po narudzbi
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Sidro od mesinga (mjedi)
HEL

. Primjena
Prednosti . . -
B |Lagani kanali za prozracivanje
B Jednostavna montaza M iial
B Reducirana dubina montaze aterija
B Nazupd&ana povréina za bolje prianjanje B Mesing (mjed)
B Za jednostavno i brzo pri¢vrséivanje bez napora
® Prikladno za elektroinstalatere Tehnicki podaci
Preporucena optereéenja, Fprep (kN): beton F_, .. =25 N/mm?
Postupak montaze Velicina sidra M6 M8 M10
g R PR e Vlaéno optereéenje Nprep (kN) 1,6 2,2 2,6
2 rupe d; (mm) 8 10 12
Dubina rupe h, (mm) 27 34 37

Sljedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vece sigurnosti o
pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

Informacije o proizvodu
Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla

HEL M6 100 kom 00355409

HEL M8 50 kom 00355410 E
HEL M10 50 kom 00355411
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Sidro s kukom
HA 8

Za ovjeSene strukture

LA T N TR

. Materijal
Svojstva L o
L. . . B Galvanski pocin¢ani metal u debljini najm. 5 um
B Jedan element za pricvrS¢ivanje ovjeSenih stropova, elektri¢nih . .
trasa, lustera i sl. Osnovni materijal
B Za pocetak ekspanzije povucite prsten B Beton

Postupak montaze

Tehnic¢ki podaci

Preporugena optereéenja, F, (kN): beton F_ =20 N/mm? )

Vrsta sidra HA 8 R1 H1 s Jf

Vlaéno opterecenje N (kN) 08 08 N = f (‘)

2 rupe d, (mm) 8 8 . § ‘

Dubina rupe h, (mm) 50 50 -

Najmanja udaljenost izmedu sidara §_, (mm) 100

Najmanja udaljenost od ruba c,,,,, (mm) 200 Drivine ubalrebi posavietut o6 kod prodavaca I Tecke Shzbe Hit

HA 8 H1

Informacije o proizvodu

Min. dubina rupe Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
50 HA 8 R1 100 kom 00057059
50 HA 8 H1 100 kom 00057036
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Univerzalno sidro
HRD U8

Univerzalno sidro za lagano pri¢vrscivanje na sve materijale

Prednosti

B Jedinstvena i inovativna konstrukcija vijka:
- dvostruki navoj za odli¢no prianjanje uz razlicite materijale
i brzu montazu
- usjeci ispod glave vijka za povecano trenje poslije
zavrtanja bez oStecenja okvira
B Poliamidno:
— robusnost
- temperaturna otpornost za vrijeme montaze od -10 °C do +40 °C
- otpornost na temperature tijekom upotrebe od -40 °C do +80 °C

Tehnic¢ki podaci

Tehnika sidrenja

!
I
e

Primjena

B Sidrenje okvira za prozore i vrata uz mala opterecenja
B Pri¢vrs¢ivanje drvenih kapaka i laganih metalnih profila
Materijal

B Vijak od Celika klase 6.8, pocin¢an =2 5 pm

B Tipla od crvenog poliamida

Osnovni materijal

H Beton

® Suplja opeka

Potvrde

B Europska tehnic¢ka suglasnost (ETA 07/0219),
sukladno smjernicama ETAG 020

EN 771-1 EN 771-4

C16/20-CR0/60 thd 525 NI e LCYEL
Nprep. (KN) 1,7
Vorep. (KN) 3,9
Forep. (KN) 0,25 0,15 0,4
Fiar. (kN)* 1,2 0,75 20 E
2 rupe d, (mm) 8
Dubina rupe h, (mm) 60
Efektivna dubina montaze h_ (mm) 50
Najv. pritezni moment T__ (Nm) 12
Najmanja udaljenost izmedu sidara S, (mm) 100 250 - -
Najmanja udaljenost od ruba c_; (mm) 50 60 - -

Ispitano i na francuskoj, njemackoj, ruskoj i §panjolskoj opeci (pogledajte Priruénik za tehnologiju pri¢vréivanja Hilti)

*=F . = otpornost bez sigurnosnog koeficijenta

www.hilti.com
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min. L+ 10 mm

N

0 8mm

RN
NN

min. 50 mm

—@®

T30

tix

Informacije o proizvodu

Duljina Najveca debljina Narudzbena oznaka

sidra L (mm) pricvrcenja t, (mm)

60 10 HRD-UGT 8x60/10

80 30 HRD-UGT 8x80/30

100 50 HRD-UGT 8x100/50

120 70 HRD-UGT 8x120/70

140 90 HRD-UGT 8x140/90
Pribor

Narudzbena oznaka Pakirano po

Bit S-B TX 30 25/1” T 10 kom

Magnetni drzaé bitova S-BH M 50/2” 1 kom

Magnetni drzaé bitova S-BH M 75/3” 1 kom

Mehanicki drza¢ bitova S-BH QC 50/2” 1 kom

422

<=

Preporuke za montazu:

Pakirano po

50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom

Broj artikla
02039062
02038758
02038759
02039217

Akumulatorska busilica-zavrta¢ SFH 14-A

Svrdla TE-CX

08 Tehnika sidrenja

S-BH50/75 M

S-BH-U50M

q-ice
L

ETA

Broj artikla

00202341
00202342
00202343
00202344
00202345

Nastavak torx

= ——

stranica 255
od stranice 75
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Univerzalno sidro
HRD 10

Univerzalno sidro za pri¢vrScivanje elemenata od kovanog zeljeza, ventiliranih fasada i fasadnih oplata

ey’ | o 1

Primjena
B Pri¢vrS¢ivanje podkonstrukcije za ventilirane fasade, pri¢vrséivanje
fasadnih oplata od keramike i kamena

Prednosti
B Svestranost (kod ispravne dubine montaze, tj. 50 mm za beton,
70 mm za Suplju opeku i 90 mm za plinobeton ili travertin,

mozete ga upotrijebiti na svim osnovnim materijalima) B Pri¢vrsc¢ivanje srednje teSkih metalnih proizvoda (teski prozori
B Raznovrsna ponuda vijaka za svaku vrstu primjene (C, H, P, K od od aluminija ili Zeljeza, ograde, pregrade, stepenice, parapeti,
pocin¢anog i nehrdajuceg cCelika klase A2 i A4) pergole, dimnjaci i sl.)
m Siroka paleta duljina za svaku debljinu privr§éivanja Materijal

B Ovalna tipla od poliamida sprjecava rotaciju tijekom montaze. . .
P P Prl Jut B Vijak od Celika klase 6.8, pocin¢an =5 ym

B Vijci od nehrdajuceg Celika klase A2 (f , = 600 N/mm?)
B Nehrdajuci Celik A4 (f, = 600 N/mm?)

B Tipla od crvenog poliamida

‘ Osnovni materijali

Postupak montaze

K,
0
A,
ot
=)
7777777,

777

07,757
0.7

07

7777777,

777 T, B Noseca Suplja opeka (s dvije Supljine, Poroton, mediteranski
Pumpom ispusite rupu  Montirajte sidro Zavmite vijak sidra klinker, HLZ, KSL), puna opeka, mekani kamen (travertin), beton,
porasti beton (plinobeton)
L, Sliedece upute vrijede
7/ za standardnu upotrebu. H
ﬁ - Zbog \(eén_e sigurno_sti Sug IasnOStI
A7 by iy besar B Europska tehnika suglasnost (ETA 07/0219),
Izbusite rupu. Montirajte sidro Zavrnite vijak sidra prodavaca ili Tehnicke sukladno Smjernicama ETAG 020
Gekicem zavrtaGem sluzbe Hilti.
Legenda Primjer

B HRD-C 10x100 = HRD s upustenom glavom promjera 10 mm i duljine 100 mm; debiljina prilagodljiva montaznoj dubini
B Debljina priévr§éivanja u beton (preporucena dubina montaze 50 mm) = 100 - 50 = 50 mm

B Debljina priévr§éivanja u Suplju opeku (preporucena dubina montaze 70 mm) = 100 - 70 = 30 mm

B Debljina priévr§éivanja u plinobeton ili travertin (preporucena dubina montaze 90 mm) = 100 - 90 = 10 mm

hy250 mm

Tehnicki podaci

EN 771-4 EN 771-1
Beton Beton Porasti Porasti Porasti Opgsgljsi:glje Sl og;egg [P
C12/15 C16/20-C50/60 beton AAC2 beton AAC4 beton AAC6 f. >25 N/mm? f. >15 N/mm2
e Nprep. (kKN) 1,2 1,8
E Vi (kN) 6,1 6,1
% Foep. (kN) 0,25
< Fia (KN)* 1,2
£ Nprep. (KN) 2,4 3,4
E Ve (kN) 6,1 6,1
" Foep (KN) 0,32 0,71 1,25 0,42 0,17
< Fi (KN)* 0,9 23 3,7 20 0,8
£ Nbren (kN)
£ Vi (kN)
S Forep (KN) 0,32 0,89 1,6
= Fia (kN)* 1,3 30 4,8
h montaze (mm) 50 (preporuceno), 70 (prihvatljivo) 90 (preporuceno), 70 (prihvatljivo) 70 (preporuceno), 50 (prihvatljivo)
@ sidro (mm) 10
@ vijci (mm) 7
@ vijak s polukruznom glavom (mm) 14
@ podlodka za $esterokutni vijak (mm) 17,5
@ vijak s polukruznom glavom (mm) 17,5
¢ plasti¢na podloska (mm) HRD-h 14,5
s plastiéna podloska (mm) HRD-h 2
# svrdla (mm) 10
@ rupe u plo¢i (mm) HRD-K/H/P 12
@ rupe u ploéi (mm) HRD-C 11
Temperatura za montazu (°C) od -10 do +40

Ispitano i na francuskoj, njemackoj, ruskoj i $panjolskoj opeci (pogledajte Priruénik za tehnologiju pri¢vréivanja Hilti)
* = F,, = karakteristi¢na otpornost bez sigurnosnog koeficijenta
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Informacije o proizvodu

HRD-C 10, varijanta s upustenom glavom s torx 40 od pocinc¢anog Celika klase 6.8

Narudzbena oznaka

HRD-C 10x60

HRD-C 10x80

HRD-C 10x100
HRD-C 10x120
HRD-C 10x140
HRD-C 10x160
HRD-C 10x180
HRD-C 10x200
HRD-C 10x230
HRD-C 10x270
HRD-C 10x310

Informacije o proizvodu

Duljina
sidra

60 mm

80 mm

100 mm
120 mm
140 mm
160 mm
180 mm
200 mm
230 mm
270 mm
310 mm

Najveci promjer Pakirano po
rupe

10,5 mm 50 kom
10.5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom

Broj artikla

00423859
00423860
00423861
00423862
00423863
00423864
00423865
00423866
00423867
00423868
00423869

HRD-CR 10, varijanta s upustenom glavom s torx 40 od nehrdajuceg Celika klase A4

Narudzbena oznaka

HRD-CR 10x60
HRD-CR 10x100
HRD-CR 10x140

Informacije o proizvodu

Duljina
sidra

60 mm
100 mm
140 mm

Najvedi promjer Pakirano po
rupe

10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom

* ¥
'3‘1 AN
.«
L] c €
ETA
S

Broj artikla

00423885
00423886
00423887

" €

HRD-K 10, varijanta sa $esterokutnom glavom 13 s integriranom podloskom, s torx 40 od pocin¢anog nehrdajuceg ¢elika klase 6.8

Narudzbena oznaka

HRD-K 10x60
HRD-K 10x80
HRD-K 10x100
HRD-K 10x120
HRD-K 10x140

424 08 Tehnika sidrenja

Duljina
sidra

60 mm
80 mm
100 mm
120 mm
140 mm

Najveci promjer Pakirano po
rupe

10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom
10,5 mm 50 kom

Broj artikla

00423878
00423879
00423880
00423881
00423882

www.hilti.com
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T C€
Informacije o proizvodu L

HRD-H 10, varijanta sa Sesterokutnom glavom 13 s integriranom podloSkom, s torx 40 od pocin¢anog Celika klase 6.8

Narudzbena oznaka Duljina Najveci promjer Pakirano po Broj artikla
sidra rupe
HRD-H 10x60 60 mm 10,5 mm 50 kom 00423870
HRD-H 10x80 80 mm 10,5 mm 50 kom 00423871
HRD-H 10x100 100 mm 10,5 mm 50 kom 00423872
HRD-H 10x120 120 mm 10,5 mm 50 kom 00423873
HRD-H 10x140 140 mm 10,5 mm 50 kom 00423874
HRD-H 10x160 160 mm 10,5 mm 50 kom 00423875
HRD-H 10x180 180 mm 10,5 mm 50 kom 00423876
HRD-H 10x200 200 mm 10,5 mm 50 kom 00423877

vildd -

Informacije o proizvodu Em

HRD-HR 10, varijanta sa Sesterokutnom glavom 13 s integriranom podloSkom, (bez prihvata torx) od nehrdajuceg Celika klase A4

Narudzbena oznaka Duljina Najveci promjer Pakirano po Broj artikla
sidra rupe

HRD-HR 10x60 60 mm 10,5 mm 50 kom 00423888

HRD-HR 10x80 80 mm 10,5 mm 50 kom 00423889

HRD-HR 10x100 100 mm 10,5 mm 50 kom 00423890

HRD-HR 10x140 140 mm 10,5 mm 50 kom 00423891

Informacije o proizvodu aIi c E
L

ETA
HRD-P 10, varijanta s polukruznom glavom s torx 40 od pocin¢anog ¢elika klase 6.8

Narudzbena oznaka Duljina Najveci promjer Pakirano po Broj artikla
sidra rupe

HRD-P 10x60 60 mm 10,5 mm 50 kom 00423883

HRD-P 10x80 80 mm 10,5 mm 50 kom 00423884

HRD-P 10x100** 100 mm 10,5 mm 50 kom 02009873

HRD-P 10x120** 120 mm 10,5 mm 50 kom 02009874

HRD-P 10x140** 140 mm 10,5 mm 50 kom 02009875

** Isporugivo na zahtjev
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Pribor
Narudzbena oznaka Pakirano po
Magnetni drza¢ bitova S-BH M 50/2” 1 kom
Magnetni drza¢ bitova S-BH M 75/3” 1 kom
Mehanicki drzac bitova S-BH QC 50/2” 1 kom
Pokrivne kapice za vijke HKO-T40 18 mm, bijele* 200 kom
Pokrivne kapice za vijke HKO-T40 18 mm, svijetlo smede 200 kom
Pokrivne kapice za vijke HKO-T40 18 mm, tamno smede* 200 kom
Pokrivne kapice za vijke HKF-T40 14,5 mm, bijele* 200 kom
Pokrivne kapice za vijke HKF-T40 14,5 mm, svijetlo smede 200 kom
Pokrivne kapice za vijke HKF-T40 14,5 mm, tamno smede 200 kom
Plo¢ica HRD-T60 200 kom
Osigura¢ protiv odvrtanja torx 40 100 kom
Bit S-B TX 40 25/1” T-HF 1 kom
Prilagodnik za bit S-BH 3/8” SA 1 kom
Prilagodnik za nasadne kljuceve S-AT 3/8” - 1/4” 50/2” 1 kom
Nasadni kljué S-B 3/8” NS 13 1 kom
* Isporuka po narudzbi
Preporuke za montazu:
+ ZavrtaCi za beton SF 22-A i SFH 22-A
Zavrta¢ SF 14-A za mekane materijale

Svrdla TE-CX

426 08 Tehnika sidrenja

Broj artikla
02038758
02038759
02039217
00246777
00246778
00246779
00246780
00246781
00246782
00260599
03101907
02039140
02039222
02039263
00236353

HKO HKF

S-B TX 40

HRD-T60

S-BH 50/75 M

S-BH-U50 M

Nasadni klju¢ 13, kratki

ﬂ

Prilagodnik za prihvat
cjevastog kljuc¢a %"
S-NSH %"x50

?

Kijug % S-NS 13

stranice 256-257
stranica 254
od stranice 75
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Univerzalno sidro

HRD 14

Informacije o proizvodu

HRD-UGT 14, varijanta s upustenom glavom s torx 50 od pocin¢anog ¢elika 5 nm

Narudzbena oznaka

HRD-UGT 14x80/10
HRD-UGT 14x110/40
HRD-UGT 14x140/70
HRD-UGT 14x160/90
HRD-UGT 14x180/110
HRD-UGT 14x200/130
HRD-UGT 14x230/160
HRD-UGT 14x270/200
HRD-UGT 14x310/240
HRD-UGT 14x350/280

Informacije o proizvodu

HRD-UGS 14, varijanta s integriranom podloSkom i Sesterokutnom glavom s torx 17 od pocinéanog ¢elika 5 nm

Narudzbena oznaka

HRD-UGS 14x80/10U
HRD-UGS 14x110/40U
HRD-UGS 14x140/70U
HRD-UGS 14x160/90U
HRD-UGS 14x180/110U
HRD-UGS 14x200/130U
HRD-UGS 14x230/160U
HRD-UGS 14x270/200U
HRD-UGS 14x310/240U
HRD-UGS 14x350/280U

www.hilti.com

Duljina
sidra

80 mm

110 mm
140 mm
160 mm
180 mm
200 mm
230 mm
270 mm
310 mm
350 mm

Duljina
sidra

80 mm

110 mm
140 mm
160 mm
180 mm
200 mm
230 mm
270 mm
310 mm
350 mm

Najvedi promjer
rupe

14 mm
14 mm
14 mm
14 mm
14 mm
14 mm
14 mm
14 mm
14 mm

14 mm

Najvedi promjer
rupe

14 mm
14 mm
14 mm
14 mm
14 mm
14 mm
14 mm
14 mm
14 mm

14 mm

Pakirano po

50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom

Pakirano po

50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom
50 kom

Broj artikla

00312622
00312623
00312624
00312625
00312626
00312627
00312628
00312629
00312630
00312631

Broj artikla

00312632
00312633
00312634
00312635
00312636
00312637
00312638
00312639
00312640
00312641
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Navojno sidro
HUS, HUS-S i HUS-H 6

Navojno sidro za lagano priévrséivanje

Primjena

B Pri¢vrSc¢ivanje drvenih i aluminijskih prozora

B Samo za unutraSnje prostore bez utjecaja korozije
Materijal

m Celik klase 10.9, bijelo pocin€ani 5 ym

B Nastavak torx T40 (HUS) i T30 (HUS-S)

B Promijer glave 11,5 mm (HUS) i 7,7 mm (HUS-S)
Osnovni materijali

B Beton, puna opeka

Postupak montaze HUS

Postupak montaze HUS-S

|
[

= = G |

iy

|
[

Ne preporuc¢ujemo dubine montaze iznad 35 mm kod betona

Slijedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vece sigurnosti o pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

Tehnicki podaci

Velicina sidra Beton Puna opeka  Suplja opeka Porozni beton
PB2/PB4 PB6

Vlaéno opterecéenje Nprep_ (kN) Beton C20/25 1,0 1,0 0,1 0,2 0,2

Smicéno opterecenje Vprep_ (kN) Beton C20/25 1,6 1,1 0,4 0,3 0,6

% Svrdlo d, (mm) 6 6 6 - 6

Dubina rupe h, (mm) 40 50 70 - 60

Dubina sidra h__(mm) 34 44 64 64 64

Iskoristiva visina priévrSéenja t, (mm) Beton (-h..)

Iskoristiva visina priévr§¢enja t, (mm) Puna opeka (I-hom-10)

Iskoristiva visina priévriéenja t,, (mm) Suplja opeka (I-h,., - 30)

Najmanja udaljenost od ruba Coajm. (mm) 30 30 30 30 30

2 rupe u materijalu za pri¢vrSéenje d, (mm) 6,2

@ Tijelo sidra (mm) 7,5
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Informacije o proizvodu
HUS, @ glave 11,3 mm (torx 40), tijelo sidra 7,5 mm

Duljina | (mm) Narudzbena oznaka
45 HUS 6x45
60 HUS 6x60
80 HUS 6x80
100 HUS 6x100
120 HUS 6x120
140 HUS 6x140
160 HUS 6x160
180 HUS 6x180
200 HUS 6x200
220 HUS 6x220

Informacije o proizvodu
HUS-S, smanjen ¢ glave 7,7 mm (torx 30), tijelo sidra 7,5 mm

Duljina | (mm) Narudzbena oznaka
60 HUS-S 6x60
80 HUS-S 6x80
100 HUS-S 6x100
120 HUS-S 6x120
140 HUS-S 6x140
160 HUS-S 6x160
180 HUS-S 6x180
200 HUS-S 6x200
220 HUS-S 6x220

Preporuke za montazu:
Impulsni zavrta¢ SID 14-A
Impulsni zavrta¢ SIW 14-A
Svrdla TE-CX

www.hilti.com

Pakirano po
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom

Pakirano po
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom
100 kom

stranica 258
stranica 259
od stranice 75
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Broj artikla
00383048
00383049
00381401
00381402
00381403
00381404
00381405
00383050
00383051
00383052

Broj artikla
00383053
00383054
00381406
00381407
00381408
00381409
00391410
00383055
00383056
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Univerzalno plasti¢no sidro
HUD-1 i HUD-L

Univerzalno sidro za sidrenje za mala opterec¢enja

Primjena
B Sve najceSce vrste primjene s vijcima za drvo
B Lagano pri€vr&¢ivanje na pune (++) i Suplje (+) materijale

Materijal . .
B Poliamid visoke kvalitete PA 6 Tehnicki podaci HUD-L
B Temperaturna otpornost: od -40 °C do +80 °C Veli¢ina sidra 6x50 8x60 10x70
Osnovnl materljall DIN 96 DIN 96 DIN 571
B Beton Opterecenje Fpmp_ (kN) 0,23 0,28 1,8
B Prirodni kamen % rupe d, (mm) 6 8 10
B PunaiSuplja opeka Dubina rupe h, (mm) 70 80 90
B Gios. .
Gips-kartonska ploca @ preporuceni vijci (mm) 4,5 5 8

Tehnicki podaci HUD-1
Veli¢ina sidra 5 6 8 10 12 14

lici 4 drvo - 5drvo A 6 drvo A 8 drvo 10 drvo 12 drvo
Vijel DIN 96 G DIN 96 e DIN 96 Bl DIN 571 DIN 571 DIN 571
x(';‘)’m opterecenieN,., 33 0.1 0,55 0,35 0,85 0,5 14 2,0 3,0
Smic¢no opterecéenje 0.4 0.9 1,25 22 3.0 56
Vprep_ (kN)
x(';‘)’m opterecenieN,., 47 0,06 0,35 0,15 06 0,35 0.8 1,0 1,0
Smicéno opterecéenje
V..., (kN) 0,24 0,3 0,44
@ rupe d, (mm) 5 6 8 10 12 14
Dubina rupe h, (mm) 35 40 55 65 80 20

Informacije o proizvodu

HUD-1
Duljina sidra, | (mm) Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
25 HUD-1 5x25 500 kom 00331615
30 HUD-1 6x30 500 kom 00331616
40 HUD-1 8x40 400 kom 00331617
50 HUD-1 10x50 200 kom 00331618
60 HUD-1 12x60 100 kom 00331619
70 HUD-1 14x70 50 kom 00331620
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Univerzalno plasti¢no sidro
HUD-L

Univerzalno sidro za sidrenje za mala opterecenja

Informacije o proizvodu

HUD-L, dugi
Duljina sidra, | (mm) Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
50 HUD-L 6x50 400 kom 00315938
60 HUD-L 8x60 200 kom 00315939
70 HUD-L 10x70 100 kom 00315940

Plasticno sidro za plinobeton
HGN

Posebno za plinobeton

Primjena
B Sidrenje u plinobeton za mala optereéenja E
B Vijci s kukom za gradevinske skele

Osnovni materijal
B Plinobeton

Informacije o proizvodu

Duljina | (mm) Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
75 HGN 12 50 kom 00045626
85 HGN 14 50 kom 00045627
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Udarno sidro
HPS-1

Brzo pri¢vrSéivanje

Prednosti

B Unaprijed sastavljeno sidro za ru¢nu montazu ili montazu

zavrtacem
B [sto sidro mozete upotrijebiti na punim i Supljim materijalima
B Montaza ¢eki¢em ili zavrtacem

Tehnic¢ki podaci HPS-1

Primjena

3

"

A\

B PriévrSéivanje suhomontaznih profila

Materijal

B Poliamid odli¢ne kvalitete PA 6
B Vijci od galvaniziranog ¢elika (5 um), isporugivi i u varijanti

od nehrdajuceg ¢elika A2 (EN 1.4303/AISI 304) i bakra

B Temperaturna otpornost: od -40 °C do +80 °C

Osnovni materijal

B Puni materijali: beton, opeka, lagani beton
® Suplji materijali: opeka

Veli¢ina sidra 4/0 5/0 5/5-15 6/0-25 6/25-40 8/0-40  8/60-100
Vlacno opterecenje N (kN) Beton 2 C16/20 0,05 0,10 0,15 0,25 0,25 0,4 0,4
Smicéno opterecenje Vprep_ (kN) Beton = C16/20 0,15 0,30 0,35 0,55 0,35 0,50 0,50
% rupe d, (mm) 4 5 5 6 6 8 8
Dubina rupe h, (mm) Beton 25 30 30 40 40 50 50
Dubina rupe h, (mm) Suplja opeka 15 15 15 20 20 25 -
Informacije o proizvodu . T A —— —J
HPS-1, varijanta s predmontiranim vijkom od galvaniziranog Celika
Duljina Najv. debljina pricvrscéenja t Najv. debljina pri¢vrS¢enja t,  NarudZbena oznaka Pakirano po Broj artikla
sidra (mm) (mm) Beton (mm) Suplja opeka
20 2 5 HPS-1 4/0x20 250 kom 00260369
20 2 5 HPS-1 5/0x20 250 kom 00260395
25 5 10 HPS-1 5/5x25 200 kom 00260347
30 10 15 HPS-1 5/10x30 200 kom 00230515
35 15 20 HPS-1 5/15x35 200 kom 00260348
25 3 5 HPS-1 6/0x25 150 kom 00238159
30 5 10 HPS-1 6/5x30 150 kom 00260349
35 10 15 HPS-1 6/10x35 150 kom 00230516
40 15 20 HPS-1 6/15x40 150 kom 00260350
50 25 30 HPS-1 6/25x50 100 kom 00260351
55 30 35 HPS-1 6/30x55 100 kom 00230517
65 40 45 HPS-1 6/40x65 100 kom 00260352
30 3 5 HPS-1 8/0x30 100 kom 00238160
40 10 15 HPS-1 8/10x40 100 kom 00260353
50 20 25 HPS-1 8/20x50 50 kom 00230518
60 30 35 HPS-1 8/30x60 50 kom 00260354
70 40 45 HPS-1 8/40x70 50 kom 00230519
90 60 - HPS-1 8/60x90 50 kom 00260355
110 80 - HPS-1 8/80x110 50 kom 00260356
130 100 - HPS-1 8/100x130 100 kom 00260367
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L — .tﬁ-
Informacije o proizvodu L
HPS-1 R, varijanta s predmontiranim vijkom od nehrdajuceg Celika A2 (materijal 1.4303)

Duljina Najv. debljina pri¢vrscenja Najv. debljina pri¢vrséenja Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
sidra (mm) t,. (mm) Beton t, (mm) Suplja opeka

20 2 5 HPS-1 R4/2x20? 200 kom 00229541
25 5 10 HPS-1 R5/5x25* 200 kom 00260357
30 10 15 HPS-1 R5/10x30* 200 kom 00230524
35 15 20 HPS-1 R5/15x35 200 kom 00260358
30 5 10 HPS-1 R6/5x30 150 kom 00260359
40 15 20 HPS-1 R6/15x40 100 kom 00260360
50 25 30 HPS-1 R6/25x50 100 kom 00260361
65 40 45 HPS-1 R6/40x65 100 kom 00260362
60 30 35 HPS-1 R8/30x60 50 kom 00260364
90 60 = HPS-1 R8/60x90* 50 kom 00260365
110 80 - HPS-1 R8/80x110* 50 kom 00260366

(2) Nehrdajuci celik A4 (materijal 1.4401/AISI 316)
* Isporuka po narudzbi

Informacije o proizvodu

HPS-1, varijanta od nehrdajuceg ¢€elika (R) ili nehrdajuceg celika, prevuc¢enog bakrom (C) s podloSkom SP (2 15 mm) s brtvilom;
varijanta od nehrdajuceg celika, prevuc¢enog bakrom (C) s podloSkom SPB (# 20 mm) poboljSana s brtvilom; varijanta

od pocinéanog ¢elika s metri¢kim navojem

HPS-1 C6/5SPx30
HPS-1 PB HPS-1
S-1 C6/5S HPS-1 R6/5SPx30 S

Duljina Najv. debljina priévrScenja Najv. debljina pricvrSéenja NarudZbena oznaka Pakirano po Broj artikla
sidra (mm) t,, (mm) Beton t,, (mm) Suplja opeka

30 5 10 HPS-1 C6/5SPx30 100 kom 00230535
30 5 10 HPS-1 R6/5SPx30 100 kom 00230536
30 5 10 HPS-1 C6/5SPB 100 kom 00252431
40 - 15 HPS-1 6/15 M6/4* 150 kom 00260371

* Isporuka po narudzbi
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Metalno sidro za mala opterecenja
HHD-S

Za sigurno sidrenje u gips-kartonske plo¢e

T

TR ETI Y

Prednosti
B Rebrasta podloska spriec¢ava okretanje tijekom montaze vijka
B Za vijke razli¢itih promjera

Postupak montaze

= ¥

Primjena

B Za pri¢vrS¢ivanje drvenih dasaka, profila, ploca,
ukrasnih predmeta i sl.

Materijal

B Vijci od ¢elika ISO 8457, galvanizirani
Osnovni materijali

® Suplja opeka i gipsane ploge

Sliedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vece sigurnosti o

pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili TehniCke sluzbe Hilti.
Tehnic¢ki podaci
Velic¢ina sidra M5/38 M5/52 M5/65 M6/38 M6/52 M6/65 M6/80 M8/54 M8/66 M8/83
Vlaéno optere¢enje N__ (kN)
Gips-kartonska plo¢a tp=p10 i12 mm 02 0.2 02 02 0.2 02 02 0.2 02 02
Smiéno optere¢enje V__ (kN)
Gips-kartonska ploc¢a t = '3I0 i12 mm 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5
Vlaéno opterecenje Nprep_ (kN)
Dvostruka gips-kartonska plo¢a - - 0,4 - - 0,3 0,3 - 0,4 0,4
t=2x12,5mm
Smicno opterecenje V ep. (kN)
Dvostruka gips-kartonsr(a ploca 1,0 1,0 1,0 0,9 0,9 0,9 0,9 1,0 1,0 1,0
t=2x12,5mm
? rupe (mm) 10 10 10 12 12 12 12 12 12 12
Duljina sidra | (mm) 38 52 65 38 52 65 80 54 66 83
Duljina vijka | (mm) 45 58 71 45 58 71 88 60 70 90
@ vijka d (mm) M5 M5 M5 M6 M6 M6 M6 m8m m8M M8M
Debljina osnovnog materijala h+t, (mm)* 8 12 25 9 12 24 40 12 24 40

Prije montaze provjerite debljinu podloge h
(1) Sesterokutni vijci M8
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2 7
g ~is
g Z
h| tfix
Informacije o proizvodu
Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
HHD-S M5/8x38 100 kom 00332065
HHD-S M5/12x52 50 kom 00332066
HHD-S M5/25x65 50 kom 00332067
HHD-S M6/9x38 100 kom 00332069
HHD-S M6/12x52 50 kom 00332070
HHD-S M6/24x65 50 kom 00332071
HHD-S M6/40x80 50 kom 00332072
HHD-S M8/12x54" 50 kom 00332073
HHD-S M8/24x66" 50 kom 00332074
HHD-S M8/40x83" 50 kom 00332075
(1) Vijci sa Sesterokutnom glavom
Montazni alat
Narudzbena oznaka Za navoj Broj artikla
HHD-SZ2 M5-M8 00332076
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Sidro za mala opterecenja
HLD

Za sidrenje u gips-kartonske plo¢e uz mala optereéenja

Prednosti

B Fleksibilnost za sve vrste osnovnih materijala

Tehnic¢ki podaci

Veli¢ina sidra HLD2 HLD3 HLD4

Vlaéno opterecenje Nprep_ (kN)

Gips-kartonske ploce, 2 12 mm 0,08 0.08 0,08

2 rupe (puni materijal) d  (mm) 10 (9) 10 (9) 10 (9)
Debljina osnovnog materijala h (mm) 4-12 15-19  24-28
Duljina vijka d_ (mm) 33 40 49
@ vijka d (mm) 4 4 4
Duljina sidra | (mm) 28 35 44
Veli¢ina sidra (mm) 10 17 26
A B

7] V]

ujj ido uf;
hM«tﬁx ——— - tfiX

Informacije o proizvodu

Narudzbena oznaka
HLD 2
HLD 3
HLD 4

436 08 Tehnika sidrenja

Primjena

B Pri¢vrScivanje u slabe i Suplje materijale,
mogucénost upotrebe s vijcima za drvo

Materijal

B Poliamid visoke kvalitete PA 6

B Temperaturna otpornost -40 °C do +80 °C
Osnovni materijal

m Suplja opeka

B Gips-kartonske plo¢e’

Pakirano po Broj artikla
150 kom 00335506
100 kom 00335507
100 kom 00335508
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Podesivo metalno sidro
HTB

Za sigurno sidrenje u gips-kartonske plo¢e

Primjena

B Sidrenje u gips-kartonske plo¢e uz mala opterecenja
B Sidrenje u Suplju opeku uz mala optere¢enja
Osnovni materijal

H Table

B Gips-kartonska plo¢a

B Suplji betonski blokovi

Prednosti

B Precizna montaza i kontrola montaze

B Za montazu nije potreban alat

B Prikladno za razliCite debljine osnovnog materijala (od 10 do 92 mm)
B Velika univerzalnost

Postupak montaze

Tehnicki podaci
HTB M5 HTB M6

Vlaéno opterecenje Nprep_ (kN):
Gipsana plo¢a debljine 10 mm
. M - 0,25 0,25
Gipsana plo¢a debljine 12,5 mm 040 040
Gipsana plo¢a debljine 2x12,5 mm 0'70 0'70
Gips-vlaknasta plo¢a debljine 10 mm 0'40 0'40
Sliedeée upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog veée sigurnosti o Gips-vlaknasta ploCa debljine 12,5 mm 0'60 0'60
pravilnoj upotrebi posavjetujte se kod prodavaéa ili Tehnicke sluzbe Hilti. Probusene daske s razmakom izmedu busotina 0'50 0'50
® >30 mm ’ ’
= Smiéno opterecéenje Vprep (kN):
) Gipsana ploca debljine 10 mm
e | 11 sy Gipsana plo¢a debljine 12,5 mm 015 0,15
. < " 0,30 0,30
Gipsana plo¢a debljine 2x12,5 mm
. M . 0,30 0,30
Gips-vlaknasta plo¢a debljine 10 mm
. M L 0,60 0,60
Gips-vlaknasta plo¢a debljine 12,5 mm
. . " . 1,00 1,00
Informacije o proizvodu ProbuSene daske s razmakom izmedu o "~
buSotina >30 mm
Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla ? rupe do (mm) 13 14
Naj j lj i 4 4
HTB M5 (samo sidro) 100 kom 00236693 ajmanja udaljenost izmedu rupa (mm) 8 8
. ida + - &e. hit. j j
HTB M5X60 (icro s vijom) 100 kom 00236695 Debljina zida + debljina ploce, h+t, (mm) 10-92 10-92
HTB M6 (samo sidro) 100 kom 00236694  _vAv- Pritezni moment T,,,, (Nm) 3 °
% viici
HTB M6x60 (sidro s vijkom) 100 kom 00236696 vijel MS M6
Duljina vijka (mm) 12+h+t,  12+h+t,
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Sidro za sidrenje za mala opterec¢enja
HSP/HFP

Za lagano pri¢vrsc¢ivanje na gips-kartonske ploce

Prednosti
B Robusna konstrukcija za jednostavnu i ispravnu montazu
B SamobuSecée

B Jedan nastavak Hilti za sidro i za vijak - ne trebate
montazni alat

B Sidro HSP s navojem M6
Isporugivo s ili bez vijaka
B Jednostavna i brza montaza

Tehnicki podaci

Primjena
B Sidra od pocin¢anog ¢elika HSP i ojaéanog poliamida
savrSena su za lagano pri¢vrscivanje na gips-kartonske ploce
B Montazni nastavak za sidro i vijak omogucéava brzu
i jednostavnu montazu

Postupak montaze

-y A\

=\ =)

Sljedece upute vrijede za standardnu upotrebu. Zbog vece sigurnosti o pravilnoj
upotrebi posavjetujte se kod prodavaca ili TehniCke sluzbe Hilti.

Veli¢ina sidra HSP HSP-S HSP-M6 HFP HFP-S
Vlaéno opterec¢enje Nprep_ (kN) Gips-kartonska ploa 12,5 mm 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
Smicéno opterecenje Vprep_ (kN) Gips-kartonska plo¢a 12,5 mm 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
Vlaéno opterecenje Np_rep_ (kN) Dvostruka gips-kartonska plo¢a 2x12,5 mm 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
Smicéno opterecenje Vprep, (kN) Dvostruka gips-kartonska ploga 2x12,5 mm 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
Duljina sidra |, (mm) 39 39 39 29 29

@ vijka (mm) - 4,5 - - 4,5

HSP HSP-S

Duzina vijaka -”" 3'

NIQ N HFP f
N N\ 7 R |
\ b 1

t fix HSP-M6

Informacije o proizvodu

Narudzbena oznaka
HSP

HSP-S™

HSP-M6®@

HFP

HFP-S™

D-B PH2 HSP/HFP
D-B SQ HSP-G*

(1) Raspolozivo sa 100 vijaka 4,5 mm X 30 mm
(2) Raspolozivo s vijéanim nastavkom D-B SQ HSP-G

* Isporuka po narudzbi
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HFP-S

Nastavak za HSP i HFP
(D-B PH2 HSP/HFP)

Vijéani nastavak HSP
s navojem M6 (D-B SQ HSP-G)

—

Pakirano po Broj artikla
100 kom 00332682
100 kom 00332683
100 kom 00332684
100 kom 00332686
100 kom 00332687

5 kom 00332688

5 kom 00332689
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Lagano klinasto sidro
DBz

Prednosti
B Udarna montaza s ekspanzijom
B Vizualna kontrola pravilnosti montaze

B Pouzdano pri¢vrS¢enje zbog sustava
za naknadnu ekspanziju

Tehnicki podaci
Beton F__ =25 N/mm?

Velicina sidra 6/4,5 6/35
Opterecéenje Fp@_ (kN) 1,6 1,6
% nominalni, svrdlo d, (mm) 6 6
Dubina rupe h, (mm) 40 50/70
Najv. debljina pri¢vrSéenja t, (mm) 4,5 35
Potrebna udaljenost izmedu sidara s_, (mm) 150
Potrebna udaljenost od ruba c_, (mm) 200
h1
tfix
Informacije o proizvodu
Narudzbena oznaka Duljina |
DBZ 6/4,5 40 mm
DBZ 6/35 70,5 mm

www.hilti.com

Primjena
B Ovjesi, drvene letvice, unutarnji radovi
Materijal

m Celik EN 10263-4, pocinéani sloj >5 ym

Osnovni materijal

B Beton

Potvrde

B Europska tehni¢ka suglasnost (ETA 06/0179) -

opcija 7 za beton u tla¢noj zoni

Pakirano po
100 kom
100 kom

FCem

Broj artikla
00256312
00256311
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Pri¢vrscivac za izolaciju
IDP

. Primjena
Prednosti J NPT
B PriGvrc¢ivanje izolacije
B QOdli¢no prianjanje uz zbuku zbog ..
posebne strukture glave Materijal

B U cijelosti izradeno od bijelog polipropilena,
materijal klase B2 sukladno DIN 4102

Osnovni materijal
H Beton

B Lagani beton

B Puna opeka

Tehnic¢ki podaci
Beton F__ =25 N/mm?

Veli¢ina sidra 0/2 2/4 4/6 6/8 8/10 10/12 13/15
Vlaéno opterecenje Nprep' (kN) Beton =2 C16/20 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
% nominalni promjer svrdla d, (mm) 8 8 8 8 8 8 8
Najmanja dubina rupe h, (mm) 30-50 30-50 30-50 30-50 30-50 30-50 30-50
Debljina pri¢vr§éenja t, (mm) 0-20 20-40 40-60 60-80 80-100 100-120  130-150
Duljina priévrséivaca | (mm) 50 70 90 110 130 150 180

2 glava pri¢vr$éivaca d (mm) 60 60 60 60 60 60 60

L —

a—hg ——tfix = '
Informacije o proizvodu
Debljina pricvrs¢ivanja t,, (mm) Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
0-20 IDP 0/2 250 kom 00332105
20-40 IDP 2/4 250 kom 00332106
40-60 IDP 4/6 250 kom 00332107
60-80 IDP 6/8 250 kom 00332108
80-100 IDP 8/10 250 kom 00332109
100-120 IDP 10/12 250 kom 00332110
130-150 IDP 13/15 250 kom 00332111
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Specijalna upotreba: Sidro za izolacijske materijale
4

S klinom (trnom) od staklenih viakana

. Primjena
Prednosti e . "
oL L. i B Pri¢vrScivanje izolacijskih materijala
B Rebrasto tijelo pri¢vrséivaca za vecu Evrstocu . . R
B Vazno: prvo umetnite priévracivac,
B Zaobljena glava klina za sprjeCavanje kosih udaraca a tek nakon toga kiin

B Plosnata glava pri¢vrSéivaca promjera ¢ 60 mm, specijalno -
; e ol ey - . , Materijal
prilagodeni oblik glave za ucinkovitu kompresiju materijala koji
se priévrséuje B Ulozak sidra od polipropilena

B Kiin (trn) od ojacanih viakana
Osnovni materijal

H Beton

B Tvrd prirodni kamen

B Puna opeka

m Suplja opeka

Postupak montaze

Sliedece upute vrijede za

standardnu upotrebu. Zbog vece sigurnosti
o pravilnoj

upotrebi posavjetujte se kod

prodavaca ili Tehnicke sluzbe Hilti.

Tehnic¢ki podaci

Dimenzija sidra 8x70 8x90 8x110 8x130 8x150 8x170 8x190 8x210 8x230 8x250
Vlaéno optere¢enje N__ (kN)

Beton = C16/20 e 0.2 02 02 02 0.2 0.2 02 0.2 0.2 02
% rupe d, (mm) 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
Dubina rupe h, (mm) 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50

Najveca debljina pricvrScenog materijala o )5 5060 40-80 60-100 80-120 100-140 120-160 140-180 180-200 200-220

(izolacija + Zbuka) t, (mm)

Duljina priévrséivaca | (mm) 70 90 110 130 150 170 190 210 230 250
Duljina klina (mm) 65 85 105 125 145 165 185 205 225 245
Najmanja udaljenost izmedu sidara S, (mm) 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Udaljenost od ruba c_; (mm) 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
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Ekspanzijski pri¢vrséivac za izolaciju 1Z
Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
1Z 8x70 crno 250 kom 00285449
1Z 8x90 crno 250 kom 00285450
1Z 8x110 crno 200 kom 00285451
1Z 8x130 crno 200 kom 00285452
1Z 8x150 crno 150 kom 00285453
1Z 8x170 crno 150 kom 00285454
1Z 8x190 crno 100 kom 00285455
1Z 8x210 crno 100 kom 00285456
1Z 8x230 crno 50 kom 02022694
1Z 8x250 crno 50 kom 02022695
1Z 8x70 bijelo 250 kom 00378160
1Z 8x90 bijelo 250 kom 00378161
1Z 8x110 bijelo 200 kom 00378162
1Z 8x130 bijelo 200 kom 00378163
1Z 8x150 bijelo 150 kom 00378164
1Z 8x170 bijelo 150 kom 00378165
1Z 8x190 bijelo 100 kom 00378166
1Z 8x210 bijelo 100 kom 00378167

Metalno sidro za izolaciju, s udarnom montazom IDMS

Narudzbena oznaka Promjer svrdla Pakirano po Broj artikla
Sidro IDMS 0/3 8 mm 250 kom 00065752
Sidro IDMS 3/6 8 mm 250 kom 00065753
Sidro IDMS 6/9 8 mm 250 kom 00065754
Sidro IDMS 9/12 8 mm 150 kom 00065725
Sidro IDMS 12/15 8 mm 600 kom 00045358

Podloske za pri¢vrséivanje izolacije iz kamene vune
Narudzbena oznaka Pakirano po Broj artikla
Podloska za pri¢vr§éenje izolacije IDMS-T (metalna) 100 kom 00065759
Podloska za priévrscéivanje izolacije HDT 90 (bijela) 100 kom 00285627
Podloska za pri¢vrséivanje izolacije HDT 90 (crna) 100 kom 00285629
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Tester za ispitivanje sidara
HAT 28 B, komplet

Tester za ispitivanje nosivosti sidara

. . e |
ﬂ

-4 ;
"%

g W v

L]

Prednosti Tehnicki podaci

. N Set za ispitivanje
B Kompaktan i jednostavan za koriStenje

priévr§éenja HAT 28 B
Prikladno za ispitivanje sidara razliitih promjera i oblika glave Teina (kg) 22

Raspon optereéenja za
Primjena ispitivanje (kN)

B Zaispitivanje sidrenja za skele, fasadne ploce i Navojne Sipke i Sesterokutni vijci od M4 do M12
dizala u razli¢itim osnovnim materijalima

od 0do 20

Sesterokutni vijci za drvo od 4 do12

Informacije o proizvodu

Tester za sidra HAT 28 B kit*

Narudzbena oznaka Pakirano po
1 kom

Broj artikla
00355337

* Isporuka po narudzbi

Tester za ispitivanje sidara
DPG 100

Tester za ispitivanje nosivosti sidara

Prednosti
B Kompaktan i jednostavan za koriStenje
B Prikladno za ispitivanje metrickih navojnih Sipki od M6 do M24

Primjena

B Za ispitivanje sidrenja za skele, fasadne ploce i
dizala u razli¢itim osnovnim materijalima

Tehnic¢ki podaci

Tester za ispitivanje
sidara DPG 100

Tezina (kg) 3

Navoji za ispitivanje od M6 do M24
Raspon radne temperature (°C) od -5 do +60

Temperatura skladistenja (°C) od -20 do +80

Baterija 9V alkalna MN1604

Ba§;_)on f:)pterecenja za od 0 do 99
ispitivanje (kN)

Informacije o proizvodu

Broj artikla

00059999

Narudzbena oznaka Pakirano po
Tester za ispitivanje sidara DPG 100* 1 kom

* Isporuka po narudzbi
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Zavrtaci za sidrenje 2 < ol ol ol o
S| S| S| 5| 5| 5| g 2
o & . x . x . x . x . x . X . X
|22 a SEE RN
S| S| S| 2| 2|5 |28|2%8|2%|2%|2%|28|2%
T T I T T I [wmE|MWE|WME|®ME|®E|WE|W®NE

Oznaka za narucivanje

SFC 14-A -

SF 14-A | | [ ]

SFH 14-A

SF 22-A u u

SFH 22-A

SID 14-A E =

SIW 14-A E = "= | ® | =

SIW 22T-A [ E | = | m | =

+ Za vise informacije o zavrta¢ima pogledajte poglavlje 6 (Vijcanje) stranica 251
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Sidra (tehnicki podaci, planiranje i smjernice za montazu)

Odabir sidra: na osnovi referentnih parametara

Dimenzioniranje sidra: pogledajte efektivno opterecenje Rprep‘

koje utjeCe na sidro (vektorska suma efektivnih vliacnih i smicnih
komponenata), i provjerite da li je jo$ uvijek manje od preporu¢enog
opterecenja F__
Rprep. = Fcons = F30 x fl x fT x fR x fA

F,, = preporuceno opterecenje za beton = f__ 30 N/mm?

f, = Cvrstoca betona

f, = dubina montaze;

f, = udaljenost od ruba;

f, = meduosni razmak izmedu sidara (pogledajte sliku)

Precizno dimenzioniranje na osnovi podataka iz kataloga
moguce je samo za sidra, montirana na vece povrsine.

Za udaljenosti od rubova ¢, i izmedu osi s, manje od
karakteristi¢nih

ri s, navedenim u tabelama za specificna sidra; za izraCune s
obzirom na kvalitetu betona narucite »Priru¢nik za tehnologiju
priévrScivanja« i program za izracun.

Nacini djelovanja sidara

Postojanost sidra na gradevinskom materijalu temelji se na sljede¢a
tri osnovna nacela djelovanja:

Vlaéno opterecenje N prenosi se na osnovni materijal preko sile
trenja R. Da bi do toga doSlo, potrebna je ekspanzijska sila Fexpv koja
je rezultat ekspanzije sidra (primjerice HKD).

N

R
Vlaéno opterec¢enje N u ravnotezi je s reakcijama (suprotne sile) R i
djeluje na osnovni materijal (primjerice HUC).

Kemijsko prianjanje
RAN
N¢ LA \\\W" I \\\\\m\\\’\]
,\‘ = N

Izmedu Sipke i stijenki rupe nastaje veza (zbog lijeplienja)
djelovanjem sinteti¢ke smole, primjerice kao kod sidara HVU.

Na prethodnoj stranici navedena su preporu¢ena opterecenja

za Cisto vlano opterecenje N, Cisto smicno opterecenje Vg, i
kombinirane s nagibom o = 45° vrijedi za neispucani beton f_ = 30
N/mm? i montazu na velike povrsine.

B Sigurnosni faktor za lom betona V = 2,5

B Sigurnosni fgktor za lom Celika V = 2,2

Kombinacija principa djelovanja

Kod mnogih sidara stvarna snaga pri¢vr§éenja zavisi od kombinacije
navedenih faktora.

Tlak na stijenke rupe razvija se primjerice zbog ekspanzije kada
konus klizne u ¢ahuru. To stvara prijenos sile osi na sidro pomocu
trenja (vlaéno optereéenije). Istovremeno zbog tog ekspanzijskog
tlaka nastaje lokalna trajna deformacija osnovnog materijala,
ponajprije kod metalnih sidara. Na taj nacin nastaje sidrenje »s
oblikom« koje osigurava dodatni prijenos osne sile na osnovni
materijal.

|
T ‘\m\- —

Kod ekspanzijskih sidara razlikujemo sidra s kontroliranim zakretnim
momentom i ekspanzijska sidra na pomak.

Ekspanzijska sila sidara s kontrolom zakretnog momenta ovisi o
vlaénoj sili koja na njih djeluje (zahtjevna sidrenja HSL). Ta vlacna
sila nastaje s momentom pritezanja na ekspanziju sidra te se njime i
kontrolira.

Kod ekspanzijskih sidara na pomak, ekspanzijska se sila javlja

u funkciji geometrije sidra u ekspandiranom stanju. To znaci da
se javlja ekspanzijska sila (primjerice HKD) koja je u korelaciji sa
stupnjem elasti¢nosti osnovnog materijala.

Kod kemijskih sidara smola prodire u pore osnovnog materijala i
nakon stvrdnjavanja, uz lijepljenje na materijal, zbog oblika spoja
daje i nosivost.

www.hilti.com
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Vrsta loma

Uzroke ¢upanja sidara koja su izloZzena stalno rastuc¢im
opterec¢enjima mozemo predstaviti na sljedeci nacin:

Najslabija tocka sidrenja odreduje uzrok loma.

=Tl

Vrste loma:

B 1. konusno lomljenje betona

B 2. uni$tavanje navoja sidra

B 3. prijelom sidra (Celi¢nog dijela)

Maniji rubni razmak dovodi do sljedece vrste loma:
B 4. odlamanje ruba

B 5. raspuknucée osnovnog materijala

Rusilacka optereéenja su stoga niza od gore opisanih vrsta
prijeloma.

U slu€aju vlaénog dinamic¢kog pulsirajuceg opterec¢enja obi¢no
dolazi samo do loma sidra, no samo ako raspon opterecenja
(raspon od najviseg do najnizeg opterecenja) nije veci od Evrstoce
betona pod pulsiraju¢im optereéenjem. To se obi¢no dogada kod
standardnih nacina upotrebe.

Utjecaj pukotina

U praksi armirane betonske konstrukcije imaju pukotine nakon
izvedbe. Ako je opseg pukotina u okviru odredenih granica, nisu u
pitanju strukturne greske. Uzimajuci u obzir navedeno, projektant
mora kod planiranja uzeti u obzir pretpostavku da ¢e se na nape-
tom materijalu pojaviti pukotine. Vlacne sile djeluju na armaturu,

a tlaéne na beton. Polozaj tlacne zone odreduju staticki sustav i
toCka u kojoj opterecéenje djeluje na konstrukciju. Pukotine se obi¢no
razvijaju samo u jednom smijeru (linearne ili paralelne). U vrlo rijetkim
slu¢ajevima pukotine se razvijaju u dva smjera, primjerice u plo¢ama
armiranog betona koje su optere¢ene na dvjema razinama.

Ako je pri¢vrséivanje izvedeno u vlaénoj zoni betona, ravnoteza
se uspostavlja zbog radijalno simetriéne napetosti oko osi sidra.
Postojanje pukotina dovodi do prekida u mehanizmu prianjanja
jer radijalna sila ne moze djelovati preko pukotine. Ovakav prekid,
uzrokovan pukotinom, smanjuje nosivost sustava sidrenja.

PUKOTINE ‘

TLACNA ZONA z
\ iy

VLACNA ZONA

Opseg pukotina
u strukturi

betona jako
utjede na vlagno
opterecenje

svih sustava za
pri¢vrac¢ivanje. Kod planiranja sustava za pri¢vrscivanje predvida se
prisutnost pukotine Sirine oko 0,3 mm. Redukcijski koeficijent koji
moZzemo upotrijebiti za najveca vlatna opterec¢enja na raspucanom
betonu (u usporedbi s neispucanim betonom) mozemo, primjerice,
odrediti kao 0,6-0,65 za sidra HSL-TZ ili 0,65-0,70 za sidra HUC.
Vece redukcijske koeficijente za najveéa vlaéna optereéenja
potrebno je uzeti u obzir u svim sluc¢ajevima kod kojih su sidra bila
postavljena bez uzimanja u obzir navedenog utjecaja pukotina.

Navedeno ponajprije vrijedi u slu¢aju stati¢kih opterec¢enja. Kod
dinamic¢kih opterec¢enja odlu¢ujuc¢u ulogu imaju sila zatezanja i sila
prednapetosti. Ako se nakon montaze sidra pukotina Siri u elementu
od armiranog betona, moramo pretpostaviti da ée se sila, zbog
prednapetosti u betonu, smanijiti te da ée se smanijiti i sila zatezanja
pri¢vr§éenog dijela (nestati). Svojstva ovog sidrenja bit ¢e pogorsana
zbog dinami¢kog optereéenja. Zelimo li osigurati djelotvorni prijenos
dinami¢kog opterecenja pri¢vrs¢ivanja i nakon nastanka pukotina

u betonu, moramo tijekom vremena provijeriti njihov moment
pritezanja.

Geometrija

Idealni uvjeti djelovanja

Podruéje napetosti, koje nastane zbog priévréenja u beton,
mozemo shematski prikazati kao konus s vrhom ispod dubine
ugradnje.

Utjecaj meduosnog razmaka

Nosivost sidara se smanjuje u usporedbi s
idealnim uvjetima te ju je potrebno izraGunati
pomocu odgovarajucih redukcijskih
koeficijenata koji su uzeti u obzir u
programima za Hiltijeve izraCune, odnosno
navedeni u Hiltijevim tehni¢kim shemama.
Koeficijent najmanjeg razmaka izmedu sidara
u cilju sprjeCavanja utjecaja osi obi¢no iznosi
2,2-2,6 dubine ugradnje kod mehanitkog
priévrsc¢enja, a kod kemijskog je pri¢vrséenja
koeficijent 1 u odnosu na dubinu ugradnje.
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Rubni razmak

Nosivost sidara se smanjuje u usporedbi s
idealnim uvjetima te ju je potrebno izracunati
pomocu odgovarajucéih redukcijskih
koeficijenata koji su uzeti u obzir u
programima za Hiltijeve izracune, odnosno navedeni u Hiltijevim
tehni¢kim shemama. U tom sluéaju koeficijent za izra¢un najmanjeg
rubnog razmaka u cilju sprie€avanja gubitka nosivosti iznosi 2,2-2,5
dubine montaze kod mehani¢kog pri¢vr§éenja i 1,5 dubine montaze
kod kemiiskoa pricv

T ———

Ako je debljina osnovnog materijala
nedostatna ili je dubina montaze manja od

réc’e'r‘y'a._ .

i eispravna montaza
preporucene, pri¢vrsc¢ivanje nije pravilno

izvedeno. Pored pravilnog geometrijskog

dimenzioniranja sidara, preporu¢ujemo

postupanje sukladno podacima za pravilnu montazu. Optereéenja
navedena u Hiltijevom katalogu predstavljaju preporuc¢ena
opterec¢enja uzimajudi u obzir koeficijent sigurnosti 2,2-3 (ovisno o
vrsti priévr§¢ivanja; vise informacija potraZite u Hiltijevom Priru¢niku
za tehnologiju pri¢vrséivanja).

www.hilti.com
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Vrsta celika

Celik odreduju njegova mehanitka svojstva.

Najvaznija je vlacna ¢vrstoca koja se odreduje pomocu pokusa na
testnom sidru. Na taj se nacin dobije dijagram razmijera izmedu sile
i deformacije (slika sa strane) kojim mozemo odrediti klasu Celika.
NajCeSca klasifikacija Celika, odredena prema normativima UNI3740
i uvedena u vrijedec¢im zakonskim propisima, je klasifikacija s dvije
brojke - primjerice 8.8. Prva brojka oznac¢ava vla¢nu ¢vrstocu, a

druga postotni razmjer izmedu granice plasti¢nosti i vlacne ¢vrstoce.

Primjerice, kod ¢elika klase 8.8 vrijedi da kod 800 N/mm?
dolazi do loma, dok granica elasti¢nosti nastupi kod 80 %
vrijednosti 800 N/mm.2tj. 640 N/mm?2. Za ¢elik klase 5.6 vrijedi
da lom nastaje kod 500 N/mm,? a granica elasti¢nosti kod 300
N/mm? (to je 60 % od 500 N/mm)?).

Deformacije %

I |

Napetosti Standradni Napetosti
o [N/mm?] o o [N/mm?]

Dinamicko opterecenje

Dinamicko optereéenje je opterecenje kod kojeg se intenzitet i smjer
mijenjaju u relativno kratkom vremenu.

Dinamicka opterec¢enja dijelimo na tri vrste prema broju ciklu-

sa opterecenja i brzinu deformacije: optereéenje zbog zamora,
seizmiCka opterecenja i opterecenja zbog Soka. Kod pri¢vrséenja,
izlozenog dinami¢kom opterec¢enju potrebno je uzeti u obzir vise
¢imbenika nego priévrsc¢enja koje je izlozeno samo stati¢kim
opterecenjima; viSe informacija pronadite u Hiltijevom Priru¢niku za
tehnologiju priévrs§éenja.

[

Opterecenje zbog Seizmicko Opterecenje zbog
zamora opterecenje Soka
Broj ciklusa 10°<N<10° | 10'<N<10* | 1<N<20
opterecenja
Brzina 10<g' <10° | 10°<g' <102 | 10°<¢’' <107
deformacije
Promet, Eksplozija, su-
Primjeri strojevi, vjetar, Potres dar, iznenadno
valovi slijeganje

www.hilti.com

2Ea N
£ ET Elast. . Plasti¢na
S > | zona zona
el i
e .
=2
s [
® i
8 i
[} H - .
g = PlastiCna deformacija:
g podrucje trajnih
E H deformacija
2 o
o ol
o
Deformacija € [%] "
Vrsta Oscilogram Primjer
opterecenja
; F
Vremgng!(l Zakretni strojevi,
promjenjiva -
T roboti
(izmjeni¢na) t
Vremgns:_kl F Zakretni strojevi,
promjenjiva .
M roboti
(pulsirajuca)
t
F
Periodi¢no Strojevi za p'Ot?”a!"e’
tekstilni strojevi
t E
F Potresi,
Stohastic¢ko cestovni i zeljeznicki
t promet
F Sudari, eksplozije
Udarac ventila s brzim

zatvaranjem
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Korozija

=Tl

Korozija predstavlja reakciju metala u okoliSu koja uzrokuje promjene kemijskih i mehanic¢kih svojstava samog metala. Slika prikazuje

c¢imbenike koji utjecu na koroziju.
Atmosferski utjecaiji:
ph, vlaznost, oneciscenje

Kemijski utjecaji

Vremenski utjecaji 4T

Privremeni ili trajni

Temperatura, tlak

—————

Rizik od korozije
f

Geometrijski utjecaji
I
Geometrijske karakteristike,
struktura, pukotine, kombinacija
homogenog materijala

Fizikalni utjecaji

T— Mehanicki utjecaji

Staticka i dinamicka
opterecenja, trenje

Preporuéeni materijal

IS
= ©
[Te} -~
< o
= o -
5|3
6 N Tg
2 = ;
N [o] ke
‘c o <
2] 8 g | x
- P [ 2 < ]
Primjena Opéi uvjeti (G} > < I
Pocetna/strukturna gradnja
Privremeno pri¢vrséivanje Upotreba u zatvorenim i otvorenim prostorima u
Oplate za beton, gradevinske skele ]
Strukturna priévrscenja: Zatvoreni i suhi prostori bez pojave kondenzacije
okviri, stupovi, grede . . . . . .
Vlazni, zatvoreni prostori s povremenom pojavom kondenzacije -
uslijed povecane vlaznosti i temperaturnih promjena
Dugotrajno i esto pojavljivanje kondenzacije (primjerice u staklenicima), =
poluotvoreni unutradnji prostori ili gospodarske zgrade/skloniSta
Skeletna gradnja (Celik/beton) Korozija uslijed alkalnosti betona u

Unutarnji zavrsni radovi

Zidovi od gips-kartonskih ploca,
ovjeseni stropovi, vrata, dizala, ograde

Suhi zatvoreni prostori bez pojave kondenzacije

Fasade/krovovi

Valoviti lim, nenosive zidne obloge,
pricvrS¢enja izolacijskih materijala, okviri za
obloge

Upotreba u
zatvorenim
prostorima

Ruralna atmosfera (nezagaden okoli$)
Upotreba u

otvorenim
prostorima

Upotreba u
zatvorenim

Urbana atmosfera (visoka koncentracija prostorima

SO, i dusikovih oksida, soli za posipanje cesta) Upotreba u
otvorenim

prostorima

Visoka koncentracija klorida

Upotreba u
zatvorenim

Urbana atmosfera (visoka koncentracija prostorima

SO, i drugih korozivnih materija) Upotreba u

otvorenim
prostorima

Upotreba u
zatvorenim

Primorska atmosfera (visoka koncentracija klorida prostorima

u kombinaciji s industrijskim okoliSem) Upotreba u

otvorenim
prostorima
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Preporu¢eni materijal

IS
< ©
w0 ~—
= 3| 2
4
° | 53
o S
S 3 ke
= o <
2] 8 g |«
o PP < = < 8]
Primjena Opéi uvjeti O] > < I
Instalacije
Kg nali za prozracivanje, cljievne instalacije, Suhi zatvoreni prostori bez pojave kondenzacije u
gips-kartonske ploce
Elektricne instalacije: instalacijski kanali za Vlazni, zatvoreni prostori s povremenom pojavom kondenzacije -
kabele, osvjetljenje, antene uslijed povecane vlaznosti i temperaturnih promjena
Industrijska gradnja: tracnice za staze L TR . L -
L e : } Dugotrajno i Eesto pojavljivanje kondenzacije (primjerice u staklenici-
dizalica, pricvrScivanje strojeva i ma), poluotvoreni unutrasniji prostori ili gospodarske zgrade/sklonista "
transportnih traka P P gosp 9
Ceste i mostovi
Montaza cijevi, instalacijskih kanala za Neposredan utjecaj atmosferskih ¢imbenika = -
kabele, za prometnu signalizaciju, montaza | (kiSa redovito ispire kloride)
zvucnih barijera, sigurnosnih ograda, veznih | Sesta izlozenost soli za posipanje cesta (zahtjevi za -
konstrukcija vedu sigurnost priévrééenja)
Tuneli
Obloge, prometna signalizacija, osvjetlienje, | Sekundarnog znacaja za sigurnost u
instalacije za zrak, pri¢vrd¢enja na strop Primarnog znadaja za sigurnost =
Luke, pristanista, morske platforme
PriGvr§¢ivanje na operativne obale, Sekundarnog znacaja za sigurnost, privremena pric¢vrscenja u
konstrukcije pristanista Visoki stupanj vlaznosti, visoka koncentracija klorida, -
izloZzenost ulju i morskoj vodi
Morske naftne platforme | |
Industrija/kemijska industrija
Kanali za prozracivanije, cijevne instalacije, Suhi unutarnji prostori u
instalacijski kanali, osvjetlienje, vezne Korozivna atmosfera u unutragnjosti laboratorija, pogona - -
konstrukcije za galvanizaciju i zastitu metala, vrlo korozivne pare
Otvoreni prostori jako izlozeni utjecaju SO, -
i drugim korozivnim materijama
Elektrane
Sigurnost vaznog pri¢vr§éenja Zatvorena i suha mjesta u
Otvoreni prostori jako izloZeni utjecaju SO, u
Dimnjaci pogona za spaljivanje
Pri¢vrS¢ivanje ljestvi i gromobrana U donjem dijelu dimnjaka u u
U gornjem dijelu dimnjaka (visoka koncentracija -
kiselina, klorida i halida)
Uredaji za prociSéavanje
Montaza instalacija, instalacijskih kanala, Visoka razina vlaznosti, plinovi pri razgradniji u u
veznih konstrukcija Upotreba ispod vode, u kanalizaciji, kod industrijskih otpadnih voda u
Garazne kuce
PricvrScivanje S|gv1_1rno_sn|h : .drquh ograda, Visoka koncentracija klorida (sol za posipanje cesta),
kanala za prozracCivanje, sprinkler-sustava, N . . . u
N Cesta kolebanja vlaZznosti
osvijetljenja
Pokriveni bazeni
Pri¢vrsc¢ivanje ograda, kanala za
prozracivanje, Primarnog znacaja za sigurnost u
osvijetljenja, ovjeSenih stropova
Stadioni i sportski objekti
Pri¢vrséivanje sjedista, ograda i zapreka Ruralna atmosfera (nezagaden okoli$) u
Urbana atmosfera (zagaden okolis)
Specijalna pri¢vr§éenja
www.hilti.com 08 Tehnika sidrenja 449
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PROFIS Anchor

Planiranje sidrenja sada je joS jednostavnije!

Novu programsku opremu, koja dimenzioniranje sidara ¢ini
jednostavnijim i ubrzanijim, zamislili smo i razvili kao pomo¢
planerima kod izrade izraCuna za odabir i testiranje sidrenja u
okviru projekata/studija, i to za sve oblike i dimenzije plo¢a za
sidrenje.

Tehni¢ki podaci na kojima

se temelji PROFIS Anchor

2.0 pribavljeni su na temelju
najmodernijih metoda projektiranja,
te nacionalnih i medunarodnih
odobrenja, kao §to su ETAG, ACI i
ICC, te u cijelosti ispunjavaju sve
zahtjeve za projektiranje sukladno
vazecim propisima.

Pored toga, korisnici mogu
profitirati iz bogatog spektra
Hiltijevog iskustva na podrucju

sustava za sidrenje, jer PROFIS Anchor 2.0 omogucuje

pristup do cjelokupnog spektra proizvoda i rjeSenja Hilti. Time
nije samo pojednostavljen i ubrzan odabir pravog nacina
pricvrS¢enja u konkretnom slu€aju, nego je osigurana i najveca
moguca pouzdanost izvedbe pri¢vrSc¢enja.

PROFIS Rebar

Jednostavno planiranje.

Kod uobi¢ajenih nacina upotrebe, primjerice zidova, ploca,
greda, temelja, stupova, itd., naknadna montaza armature
sukladno Hiltijevom sustavu ima jednaku vrijednost kao i
zalijevanje armature.

Za planera to znaci da pri planiranju sidrenja sukladno
Eurocode 2 treba samo jednu metodu bez dodatnog rada.
U posebnim okolnostima, u kojima nije moguce izvesti
propisanu dubinu sidrenja (primjerice zbog debljine betona),
injektirna smola Hilti, zbog svojeg odli¢nog prianjanja,

omogucuije sigurno sidrenje armature i kod ograni¢ene dubine.

Hilti PROFIS Rebar program olakSava projektiranje.

Projektiranje
klikom

Nova aplikacija
PROFIS

Rebar Hilti je
programska
oprema

koja izracun

ks e
ke 52N

ol A 2

Programi za izraune PROFIS Anchor i PROFIS Rebar su
besplatno na raspolaganju na internetskoj stranici
www.hilti.com te su takoder na raspolaganju i u poglavlju
Projektiranje i planiranje"Pomoc¢ kod odabira sidara" u
kojoj ¢ete, izmedu ostalog, naci i dokumentaciju za odabir
pravog sustava za pri¢vrscivanje, jer e vas pomo¢ za odabir
sidara voditi kroz Hiltijevu paletu sustava za pri¢vrscivanje te
¢e vam pomoci da pronadete idealno rjeSenje.

Takoder mozete preuzeti tehniCke i sigurnosne tablice,

450 08 Tehnika sidrenja

prekrivnih duljina armaturnog Celika i dubina sidrenja ¢ini vrlo
jednostavnim.

Programska oprema PROFIS Rebar Hilti omogucuje izraCune
betonskih povezivanja sukladno Eurocode 2 (EC 2), pri

¢emu se koriste proizvodi sukladno Europskim tehnickim
odobrenjima (ETA).

Pored toga, odli¢no svojstvo vezivanja injektirne smole

Hilti HIT sukladno standardu Eurocode te Hiltijeve metode
planiranja omogucuju izradu rjeSenja koja nude najvecu
sigurnost i pouzdanost.

odobrenja, specifikacije i mnoge druge tehni¢ke podatke.
Vise informacija mozete dobiti od Hiltijeve Tehnicke
sluzbe koja ¢e vam dati zeljene informacije, ponuditi
provjere, programe za dimenzioniranje, nacrte i detalje
konstrukcija, specifikacije i probne radove na gradilistu. .

Tehnicko savjetovanje - stranice 8-9
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